TooLING NEws |-50

Nuovi gradi di metallo duro rivestito
per acciaio inossidabile

AC610M /AC630M

Lavorazione di materiale X5 CrNiMo17 12 2

< SUMITOMO




B Caratteristiche generali

Nella tornitura di acciaio inossidabile, i nuovi gradi AC610M e AC630M si
caratterizzano per un rivestimento in micrograna estremamente duro e per
taglienti affilati progettati per resistere al calore, all'usura ed alla forza di adesione.

Utilizzabili per lavorare quasi tutti gli acciai inossidabili, il grado AC610M & indica-
to nella finitura ad alta velocita ed il grado principale AC630M per lavorazioni piu
pesanti con una vasta gamma di inserti e relativi rompitrucioli.

B Campo di applicazione ‘m”'
200-

1Prima scelta per lavorazioni ad elevata velocita di taglio e
rendimento.

ACHS0m

1Grado principale con uno speciale substrato
tenace per lavorazioni affidabili ed uniformi.

Ac5000

1Grado molto tenace per
taglio interrotto.

Velocita di taglio (m/min)

50-

Taglio continuo Taglio leggermente Taglio fortemente
e leggero interrotto interrotto

B Caratteristiche del rivestimento

Nuovo strato di a-Al2O3 in micrograna con
Strata - AlbO3 un’incrementata durezza della superficie ed
una maggior resistenza alla sfogliatura.

Strato TiCN in micrograna molto resistente
Strato TiCN alla sfogliatura per lo speciale substrato in
metallo duro e con un’ottima resistenza
all'usura.

Speciale substrato in Lo speciale substrato in metallo duro offre
il oreltigersilal=li#4= o) | una protezione affidabile al tagliente.




Gradi rivestiti “AC610M / AC630M”
T

B Rompitrucioli consigliati

1Per sgrossatura

1Per taglio leggero e finitura 1,0
NEX _ N
@ con tagliente affilato per € 08 =< “\‘\
\/ lavorazioni efficienti £ ’ \i/
E 2 . NMP
E 6.0 /// IS) ! per sgrossatura su
= . & 60— ' macchine a bassa
o NGU S . potenza
5 ”@(i}jf‘ per lavorazioni in genere T
e N 3 L, | Z
© o i — |
2 s, NS o NMU
S R per finitura ad avanzamento 20 |- } /0,\ per taglio medio-
& elevato ’ ‘v pesante
e 7
! \ \ \ \ \
0,6 0 0,2 0,4 0,6 0,8 1,0
Avanzamento (mm/giro) Avanzamento (mm/giro)
B Velocita di taglio consigliata : v¢ = m/min
AC610M AC630M
Materiale da lavorare W-No. DIN EN Jis AlS| f=02) f=04| f=06 | f=02| f=04 f=06
(UNS) mm/giro | mm/giro | mm/giro | mm/giro | mm/giro | mm/giro
Ve Ve Ve Ve Ve Ve
L o . 1.4305 X8 CrNiS 189 SUS303 303
pociaio lnossidablle dataglio 14005 | "X12 CrS 13 SUS416 416
Acciaio martensitico lapy) | PEE e 300 | 235 | 195 | 235 | 180 | 155
. 1.4002 X6 CrAl 13 SUS405 405
FICLTIEL) 14105 | X6 CrMoS 17 SUS430F | 430F
SUS403 403
- " 1.4006 X12Cr 13 SUS410 410
ﬁgg:::g fﬂﬁg&g’ﬁsmm 14021 | X20 Cr 13 SUS42041 | 420
1.4028 X30 Cr 13 SUS420J2 420 265 205 170 210 160 140
) . 1.4016 X6 Cr 17 SUS430 430
Buona lavorazione del materiale 174057 %16 CrNi 975 SUS431 137
1.4308 X6 CrNi 18 9 SCS13
1.4301 X5 CrNi 18 10 SUS304 304
1.4307 X2 CrNi 19 11 SUS304L 304L
1.4311 X2 CrNiN 18 10 SUS304LN 304LN
i 1.4401 X4 CrNiMo 17 12 2 SUS316 316
Acc:a:o austeniti'c'o 1.4404 | X2 CrNiMo 17 12 2 SUS316L 3161
1.4571 X6 CrNiMoTi 17 12 2 SUS316Ti (S31635)
X5 CrNiMo 17 13 SUS317 317 2 e U L e e
Difficile da | 1.4541 X6 CrNiTi 18 10 SUS321 321
fificile da favorare 1.4109 | X70 CrMo 15 SUS440A | 440A
SUS440B 440B
1.4125 X105 CrMo 17 SUS440C 440C
1,4408 X6 CrNiMo 18 10 SCS1
1.4319 X5CrNi 177 SUS301 301
SUS302 302
Acciaio austenitico 1.4306 X2 CrNi 18 9 SUS304N1 304N
SUS304N2 (S30452)
SUS3008 3008 185 145 120 145 110 95
Molto difficile da lavorare X6 CrNi 25 20 SUS310S 310S
1.4406 X2 CrNiMoN 17 12 2 SUS316LN 316LN
1.4550 X6 CrNiNb 18 10 SUS347 347
SUS316J1
Acciaio austenitico-martensitico SUS316J1L
(Duplex) 1.4542 X5 CrNiCuNb 16 4 SUS630 S17400
Acciai inossidabili ad invecchia- 1.4568 X7 CrNiAl 17 7 SUS631 S17700
mento artificiale X4 CrNiMo 27 5 2 SUS329J1 140 110 1 Qi £ i
1.4462 X2 CrNiMoN 22 5 3 SUS329J3L 31803
Estremamente difficile da lavorare| 1.4507 X2 CrNiMoCuN 25 6 3 | SUS329J4L | 32250
1.45742 X5 CrNiCuNb 17 4 SCS24 S17400
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Inserti negativi

<5> Tipo rombico a 80°

Dimensione (mm

=

g % co| & |o@

Forma Designazione Nk g% 5 55

2238 & =5

CNMG 120404NSU __|® | O 04

E™> | CNMG 120408NSU e | 0| 1270 | 476 |08
SuU

B CNMG 120404 NLUW |® | O 04

@ CNMG 120408 NLUW @ | O] 27| 478 |75
LU-W

A | CNNG120404NEX__|O| e 04

@ CNMG 120408 NEX | O| @] 12,70 | 4,76 | 0.8

EX | CNMG 120412 NEX |0 ® 12

CNMG 120408 NGU | O| ® 08

PR CNMG 120412 NGU o] @] 1270 476 145

&y CNMG 160608 NGU | O| ® 0.8

GU | CNMG 160612NGU~~ |0 | o |15.875| 635 | 12

CNMG 160616 NGU | O|® 16

CNMG 120408 NGU-W | O| o 08

CNMG 120412 NGU-W [O] @] 1270 | 476 145

CNMG 120404 NUP . 04

CNMG 120408 NUP o|1270| 476 |08

CNMG 120412 NUP . 12

CNMG 120408 NMU | O| ® 08

CNMG 120412 NMU O] ] 1270 476 1745

CNMG 160608 NMU | O| ® 08

CNMG 160612 NMU |0 | '@ |15,875| 6,35 | 1.2

CNMG 160616 NMU | O ® 16

CNMG 190612NMU__ | O| ® 12

CNMG 190616 NMU [0 'e] 1902 | 635 =75

CNMM 120408 NMP . 08

CNMM 120412 NMP o|1270| 476 [ 12

CNMM 120416 NMP . 16

@ CNMM 160608 NMP o 08 |

1> | CNMM 160612 NMP o 15875 6,35 | 12

CNMM 160616 NMP . 16

CNMM 190612 NMP . 12

CNMM 190616 NMP o] 1905|635 -y

CNMM 120408 NHG | O| ® 08

CNMM 120412 NHG |0 | ®| 12,70 | 476 | 12

CNMM 120416 NHG O] ® 16

CNMM 160608 NHG | O| ® 08

CNMM 160612 NHG [ O] @ 15,875| 6,35 | 1.2

CNMM 160616 NHG |0 | ® 16

CNMM 190612 NHG | O| ® 12

CNMM 190616 NHG [0 @] 190%] 635 g

<> Tipo

rombico a 55°

Dimensione (mm)

g g co| & |o@

Forma Designazione -0 sE| 2 DS
Sl8l88| 8§ 188

Q12182 & |28

DNMG 110404 NSU | ® | O 04

o DNMG 110408 NSU [ e 0| >%2°| 476 ["g3
DNMG 150604 NSU | ® | O 04

SU ["pNMG 150608 NSU |8 | O] 1270|535 [0
DNMG 110404 NEX | O| ® 04

P DNMG 110408 NEX | O @] >%2%| 476 |43
@ DNMG 150604 NEX | O] ® 04
EX | DNMG 150608 NEX Q| 12,70 | 6,35 0,8

DNMG 150612 NEX | O] ® 12

DNMG 110404 NGU | O ® 04

DNMG 110408 NGU | O] ®| 9,525 | 476 | 0.8

DNMG 110412 NGU | O] @ 12

DNMG 150604 NGU | O ® 04

DNMG 150608 NGU Q| 12,70 | 6,35 0,8

DNMG 150612NGU | O] ® 12

DNMG 150604 NUP . 04

DNMG 150608 NUP | 1270|635 14y

DNMG 150608 NMU | O| ® 08

DNMG 150612 NMU | O] ®| 12,70 | 635 | 1.2

DNMG 150616 NMU | O] @ 16

@ = Articolo standard consigliato O = Articolo standard
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<> Tipo rombico a 55°

Dimensione (mm)

s|s R,

. . oo e e = o =

Forma Designazione - oEE| 3 |58
ol o 7] 38’

Q23E|l & [£8

DNMM 150608 NMP * 08
@ DNMM 150612 NMP o| 1270|635 | 12
MP | DNMM 150616 NMP . 16
. | DNMM 150608 NHG | O ® 08
@ DNMM 150612 NHG | O | ® | 12,70 | 635 | 12
HG | DNMM 150616 NHG | O e 16

[0] Tipo quadrato

Dimensione (mm)

sls o >

. . ool e e = o 2

Forma Designazione - oEE| 3 |58
8l8lsg 8|28

IO & |®¥&

SNMG 120408NGU | O ® 08

SNMG 120412NGU | O| ®| 12,70 | 476 | 12

SNMG 120416 NGU O e 16

SNMG 120408 NEX | O| ® 08

SNMG 120412 NEX  [O] @] 1270 ] 476 175

SNMG 120408 NMU___| O | ® 08

SNMG 120412 NMU | O| ®| 12,70 | 4,76 | 12

SNMG 120416 NMU O e 16

SNMG 150612NMU___| O | ® 12

SNMG 150616 NMU | O] @]287% 635 |45

SNMG 190612NMU__ | O ® 12

SNMG 190616 NMU [ O] @] 1905| 635 45

SNMM 120408 NMP . 08

SNMM 120412 NMP ol 1270| 476 |12

SNMM 120416 NMP . 16
SNMM 150612 NMP o 12 |

SNMM 150616 NMP 05875 635 g

SNMM 190612 NMP . 12

SNMM 190616 NMP o 1905|635 [y

SNMM 120408 NHG | O| ® 0.8

SNMM 120412 NHG [0 e 1270 | 476 | 12

SNMM 120416 NHG | O e 16

SNMM 190612 NHG | O ® 12

SNMM 190616 NHG [ O] @] 190°| 635 45

\Y/ Tipo triangolare

Dimensione (mm)

s|s R,

. . oo e e = o 2

Forma Designazione - oEE| 3 |8
OO s 17} > O

Olo|zd| & |g>

<I|CE| & |Ts

TNMG 160404 NSU | ® |O 04

TNMG 160408 NSU @ [0 99| 476 45

TNMG 160404 NEX | O ® 0a

TNMG 160408 NEX | O|® | 9,525 | 476 | 0.8

TNMG 160412 NEX | O ® 12

TNMG 160404 NGU | O| ® 04

TNMG 160408 NGU | O| ® | 9,525 | 4,76 | 0.8

TNMG 160412 NGU | O/ ® 12

TNMG 160404 NUP o 0.4

TNMG 160408 NUP 0| 9525 | 476 15y

TNMG 160408 NMU | O| ® 08

TNMG 160412 MU~ [ O] 0] %%2°| 476 175

TNMG 220408 NMU | O| ® 08

TNMG 220442 NMU [ O[® 1270 | 4,76 | 12

TNMG 220416 NMU | O ® 16

TNMM 160408 NMP . 08

TNMM 160412 NMP 0| 9525 | 476 15

TNMM 220412 NMP o 12

TNMM 220416 NMP o | 1270 476 Iy

TNMM 160408 NHG | O| ® 08

TNMM 160412 NHG [ O] 0] %%2°| 476 |75

Q.ta per confezione ed esempio di ordinazione: CNMG 120404 NSU, AC610M



Inserti negativi

<&>Tipo rombico a 35°

Dimensione (mm

=

g g o o o o &
Forma Designazione S|®IsSE| 3 |58
<<|C=| H &
B VNMG 160404 NSU | @ | O 04
S | VNMG 160408 NSU  [@ | O] 9.525| 476 | 038
su
VNMG 160404 NGU | O| o 04
)
w5 | VNG 160408 NGU | 0| @] 79| 470 [T0g
su

(0\ Tipo trigono

Dimensione (mm

=

g g oo 1<) o &

Forma Designazione —oEE| g |58
81888 888

IO & |£S

| WNMG060404NSU | e| O 04
v WNMG 060408 NSU ~[o| 0| 2°%°| 478 745
WNMG 080404 NSU | ® | O 04

SU |"\NMG 080408 NSU | e | 0| 1270|476 "o
| WNMG 060404 NLU-W | ® | O 04
s | WNMG 060408 NLU-W | e | G| 7°%°| 47¢ 75
7, WNMG 080404 NLUW [l O[ = T~ "I 0.
W/ WNMG 080408 NLU-W || O] 270|476 ["gg
WNMG 060404 NEX | O| ® 04

WNMG 060408 NEX O o] %2°| 476 [0
£V | WNMG 080404 NEX |O| ® 04
Ex | WNMG 080408 NEX | O| ®|12,70| 476 | 08
WNMG 080412 NEX O/ ® 12

WNMG 060404 NGU | O| ® 04

WNMG 060408 NGU | O] @] 292|476 |4

WNNG 080408 NGU | O| ® 08

WNMG 080412 NGU O e] 1270 | 476 |5

WNNG 080408 NGU-W | O| ® 08

WNMG 080412 NGU-W | O| o] 1270| 476 |75

WNMG 080408 NUP ® | 12,70 | 4,76 0,8

WNNG 060404 NMU | O ® 04

WNMG 060408 NMU | O[] 2925 | 476 [0

WNMG 080408 NMU | O| @ 08

WNMG 080412 NMU | O[] 1270 | 476 |15

WNMM 080408 NMP . 08

WNMM 080412 NMP o 1270| 476 -5

WNMM 080408 NHG | O| ® 08

WNMM 080412 NHG O e] 1270 | 476 735

@ = Atrticolo standard consigliato O = Articolo standard

5

Inserti positivi

<5> Tipo rombico a 80°

Dimensione (mm)
. . g g Qo 9o D o 2
Forma Designazione —|QEE| 2 |5
ool 2o 17 o> O
QleIsez| g |&€2
< | < = D ]
CCMT 060202 NSU e 02
CCMT 060204 NSU ®|0| 635|238 | 04
@ CCMT 060208 NSU °|0O 08
! CCMT 097304 NSU ) 0,4
suU [ cCMT 091308 NSU (e O] 9% | 397 7o
CCMT 120404 NSU °|0O 04
cemT 120408 NSU e O] 1270 476 g
=~ | CCMT09T304 NLU-W [e[O 0.4
@ CCMT 097308 NLU-W @ |0 | 2%2°| 397 743
LU-W
= | CCMT 097304 NMU Ofe 04
&, | coutooTsosnmy  [ofe 95251 397 55
MU
<c>Tipo rombico a 55°
Dimensione (mm)
. . g g o 9o L o &
Forma Designazione - omeEl 2 |58
|| 5 17} > O
O o O N (] O D
IO & |®S
DCMT 070202 NSU °|0 02
DCMT 070204 NSU ®|0| 635|238 | 04
DCMT 070208 NSU e 0.8
DCMT 117304 NSU e 04
DCMT 117308 NSU e [0 %% | 397 "4
DCMT 117304 NMU Ole 0.4
DCMT 117308 NMU [0 e %528 | 397 "4y
[0] Tipo quadrato
Dimensione (mm)
. . g g o9 L 1oQ
Forma Designazione - oeEl 2 |58
ool o 7] > O
O O O N (] O D
IO & |ES
SCMT 09T304 NSU 3 e) 04
@ SCMT 097308 NSU e [0 ]%°2°| 397 ["4g
SCMT 120404 NSU o0 04
SU "semT 120408 NSU e O] 1270 476 7o
\¢/ Tipo triangolare
= Dimensione (mm)
(o)
Forma Designazione g % %(’% § éé
8g|s8| & |28
TCMT 110204 NSU o0 04
W TeMT 110208 NsU~ e [o] &% | 238 [0
TCMT 16T304 NSU e 0.4
' su ,
TeMT 167308 NSU e [0 52| 39 "0
TPMT 110304 NSU ® 10 cac| 31g .04
W TPMT 110308 NSU eO| ™ o8
TPMT 160404 NSU o0 04
su :
TPMT 160408 NSU | @[O0 ¥5%8| 478 (g
<> Tipo rombico a 35°
= Dimensione (mm)
Forma Designazione g % % § 2 %é
= O 173
2288 & |£F
VBMT 110204 NSU o0 04
VBMT 110208 NsU e [o] &%° | 238 (g
VBMT 110304 NSU e 0.4
B | ewT 110308 NsU e o] O | 18 [0
SU | VBMT 160404 NSU e |0 04
VBMT 160408 NSU ~ [e [0 9°%%| 476 [0

Q.ta per confezione ed esempio di ordinazione:

CCMT 09T304 NSU, AC610M




Gradi in metallo duro rivestiti “ AC610M / AC630M”

M Efficienza 1Resistenza all’'usura del’lAC610M 1Esempio di applicazione dellAC610M
dellAC610M Concorrenza A _ Doppia
=03 (M10) A Concorrenza A ACE10M o 100 durata
g ’ Concor.B (M10) 5 el'inserto
= (M30) S
© 01 ‘/@ &
2
- 0 1 1
0 5 10 15 AC610M  M10 della
Durata di lavorazione (min) concorrenza
Materiale da lavorare: DIN X5CrNiMo17122 Materiale da lavorare: DIN X5CrNi810
Inserto: CNMG 120408 NGU Inserto: DNMG 150408 NEX
Dati di taglio: V¢ =200 m/min, f=0,25 mm/giro Dati di taglio: V¢ =210 m/min, f=0,3 mm/giro
doc = 1,5 mm, Wet prof. di taglio = 2,0 mm, con refrigerante
M Efficienza 1Resistenza all’'usura del’AC630M 1Esempio di applicazione dellAC630M
dellAC630M Concorrenza D al Durata
=03 (M30) /- Concorrenza D AC630M © aggiore
g ’ Concor.C (M30) = el 50%!
= (M30) 2 2+
202 K =
® 0 AC630M 84
S
0 5 10 15 : AC610M  M10 della
Durata di lavorazione (min) concorrenza
Materiale da lavorare: DIN X5CrNiMo17122 Materiale da lavorare: DIN X5CrNi810
Inserto: CNMG 120408 NGU Inserto: DNMG 150408 NEX
Dati di taglio: Ve =150 m/min, f= 0,25 mm/giro Dati di taglio: Ve =210 m/min, f=0,3 mm/giro
prof. di taglio = 1,5 mm, con refrigerante prof. di taglio = 2,0 mm, con refrigerante
CARBIDE - CBN - DIAMOND
(Germany) (Italy)
SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH e SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH
Siemensring 84, D-47877 Willich ' Filiale Italiana

Tel. (02154) 4992-0, FAX (02154) 41072
e-Mail:  Info@SumitomoTool.com
Internet: www.SumitomoTool.com

Certified
Company

Strada della Cebrosa, 86 - 10156 TORINO - Italy
Tel. 011-27.36.711 FAX: 011-27.36.791

e-Mail: Info@SumitomoTool.com

Internet: www.SumitomoTool.com

In vendita presso :

08/05-EB




