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Prestazioni di scanalatura migliorate

Buon controllo del truciolo
Tecnologia di rivestimento MEGACOAT per una vita
dell'utensile prolungata e una lavorazione ad elevata
produttivita.

Programma di portautensili completo




Scanalatura esterna/taglio

KGD

Buon controllo del truciolo
Tecnologia di rivestimento MEGACOAT per una vita dell'utensile prolungata e una
lavorazione ad elevata produttivita

Ampia gamma di rompitrucioli

Schemi applicazioni Rompitruciolo (esterno)
Scanalatura esterna e tornitura
bidirezionale
Applicazione
2 Avanzamento
b Uso generale elevato I
¥ GM PH I 1
] v L 4
g Ava:;:':t‘znm Scanalatura esterna Copiatura
£ _— Materiali non Avanzamento Acciaio al Avanzamento
F°'zr?d‘i't::9|'° ferrosi ridotto carbonio Acciaio elevato
g S legato Acciaio . L
) ————— inossidabile Con interruzioni
Materiale a
Ridotto Avanzamento Elevato PPSTTIRY
bassa rigidita
Taglio ( Forza di taglio \ ( Avanzamento \ / \ ( Avanzamento \ ( X \
ridotta ridotto Uso generale elevato Copiatura
(=]
2
%

Ridotto Avanzamento Elevato

Confronto del controllo del truciolo (valutazione interna)
Condizioni di taglio: Vc = 150 m/min, f = 0,15 mm/giro pezzo: 15CrMo4

Migliore controllo del truciolo rispetto ai concorrenti
Riduzione dei danni del tagliente grazie a un'ottimale formazione del truciolo

Rompitruciolo GM Concorrente A Concorrente B




2 Tecnologia di rivestimento MEGACOAT/MEGACOAT NANO per una vita
dell'utensile prolungata

Proprieta del rivestimento

R ECACOAT NANG oo PR1225 (MEGACOAT)
35 T S— Per scanalatura e taglio dell'acciaio

PR1215 (MEGACOAT)

Maggiore resistenza all'usura
............................................................................................................................ per la lavorazione della ghisa

Durezza [GPa]
&

10
400 600 800 1,000 1,200 1,400 PR1 535 (MEGACOAT NANO)
Temperatura di ossidazione ['C] Per la lavorazione dell'acciaio inossidabile
|III Ridotta Resistenza all'ossidazione Elevata

Ampia gamma di portautensili

Sono disponibili due tipi di portautensili, ovvero monoblocco e modulare.

Monoblocco Modulare

Portautensili monoblocco con ampia gamma (per diverse larghezze e profondita di scanalatura)

Portautensili modulare: applicabile per diversi tipi di scanalature e tagli, indicato per la scanalatura esterna e frontale
mediante sostituzione della lama.

Riferimento per la scelta tra monoblocco/modulare

Monoblocco Modulare

+ Ampia gamma di portautensili «ldeale per produzioni miste dai volumi ridotti
Disponibile per varie profondita di scanalatura (superficiale/media/profonda) Ideale per scanalature dalle larghezze diverse

Lunghezza di sporgenza ottimale Applicabile per diverse larghezze di scanalatura mediante sostituzione delle lame

+Ideale per pezzi e macchine a bassa rigidita +ldeale per materiale di difficile lavorabilita
. - . F— T A Condizioni di taglio dure
+ Per macchine di piccole dimensioni con spazio di lavoro limitato o e . N
h ) o Riduzione dei costi dei portautensili (lama sostituibile)
tornio automatico, tornio DICCO‘O ecc.

« Scanalatura frontale possibile mediante sostituzione della lama
Prestare attenzione all'esecuzione destra/sinistra

Portautensili KGDF per scanalature frontali e inserti GDFM = P17

Il nuovo inserto "W Grip" viene utilizzato per garantire lavorazioni
pit stabili e con fissaggio piu rigido. \

1. Evita lo scivolamento laterale dell'inserito che comporta una

lavorazione non stabile e rotture dell'inserto.
2. Migliore precisione di regolazione.

Forza di fissaggio, rigidita e affidabilita elevata.

N
Portautensili

W Grip

L'inserito per GDFM/GDFMS non é compatibile con il portautensili KGD.




GDM/GDMS/GDG (scanalatura esterna e tornitura bidirezionale)

Inserti applicabili o P | Acciaio al carbonio/acciaiolegato | @ | O o O
(lassificazione d'uso raS——
M | Acciaio inossidabile @ OO
] ] K | Ghisa (]
@ : Lievemente interrotto/1a scelta == 2
i . ascel N | Materiali non ferrosi ("]
®: |ev§mente interrotto/2a scelta S [ Legadititanio ° ©)
@ : Continuo/Ta scelta — —
Materiali duri (se a durezza & inferiore a 40HRC) O
(O: Continuo/2a scelta H o N
Materiali duri (sela durezza é superiore a 40HRQ)
. - Metall
Dimensioni (mm) Cermet  |"5AM| MEGACOAT ;ufoo
Inserto Descrizione W - - -
= =3 Al N = w
re M L H ) = = = = =
Tolleranza = = & & & ©
GDM 2420N-020GM 24 0w 1.95 [ J (] [ J [ J [ J
3020N-020GM 10 ’ 23 o e o [J (]
3020N-040GM ’ +003 0.4 ’ [ J [ ] [ J [ J (]
4020N-020GM - 0.2 [ ] ] [ ) [ J [ J
4020N-040GM 4.0 0.4 33 2 43 [ ] ( ] [ ] [ ] ( ]
4020N-080GM 0.8 ’ [ J ([ ] [ J [ J [ J
5020N-040GM 50 0.4 0 [ ] ] [ ) [ J [ J
@ 5020N-080GM ' 004 08 ’ [ ] [ ] [ ) [ ) °
g 6020N-040GM 60 T 04 5 e | o o o o
S 6020N-080GM ' 08— e o o o o
g Uso generale 8030N-080GM 8.0 | £0.05 ' 6.0 30 55 [ ) o o
s < . GDMS 2220N-020GM 2.2 02 | 175 [ J ([ ] [ [ J ([ ]
S N
@ %@; 3020N-040GM 3.0 | £0.03 04 23 [ ] ] [ ) [ ] ]
H — 4020N-040GM 40 T30 |43 e e e e e
E 1[@ 5020N-080GM 50 | oot 0g 42 e | o o o o
1 tagliente uso generale 6020N-080GM 6.0 5.2 [ ] [ ] [ ] [ ] [ )
GDM 2420N-0206L 24 02 1.95 [ ] { ] [ ] [ ] [}
3020N-020GL 30 ’ 23 [ J ([ ] [ J [ J o
3020N-040GL T £003| 04 ’ [ ] ] [ [ ] [ J
4020N-0206L 40 0.2 33 20 43 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
4020N-040GL ' ’ [ J ([ ] [ J [ J o
5020N-040GL 5.0 008 04 | 42 [ ] ] [ [ ]
Avanzamento ridotto 6020N-040GL 6.0 - 5.2 [ ] [ ] [ ) [ ) [ )
GDG 2520N-020GS 25 2.0 [ J ] [ J [ J [ J [ J
3020N-020GS 3.0 0.2 23 [ ] ] [ [ ] ] [ J
s 3520N-020GS 35 28 2 43 [ ] ( ] [ ] [ ] [ ] [ ]
§ 4020N-040GS 40 | £0.02 33 ’ [ J (] [ J [ J [ J [ J
& 5020N-04065 50 L e o | o o | o o
6020N-040GS 6.0 ' 5.2 e | o o o o o
Forza di taglio ridotta 8030N-040GS 8.0 6.0 30 55 [ J o [ ] [ ] [ ] [ ]
- GDM 3020N-150R-CM 3.0 15 23 [} (] [ ) [} [}
S - +0.03 20
25 4020N-200R-CM 4.0 20 33 3 [ ] ( ] [ ] [ ] [ ]
&5 5020N-250R-CM 50 25 | 42 i e o o o o
=S +0.04 21
6020N-300R-CM 6.0 3.0 5.2 [ J (] [ J [ J [ J
2 GDM 2020N-020PH 20 0.2 15 [ ) [ J (]
£
IS 3020N-030PH 3.0 | £0.03 23 20 [ [ J ]
S 03
<3 4020N-030PH 40 33 [ [ ] ]
25 43
by GDMS 2020N-020PH 20 0.2 15 [ [ ] ]
E 3020N-030PH 30 | 003 23 | e o | o
= 03
A ] 4020N-030PH 4.0 33 [ ] [ ] [ ]
tagliente
*GDMS50/60-CM si differenzia dalle altre descrizioni per la lunghezza (L) per evitare l'interferenza di un portautensili con il pezzo. @ : disponibile
*Compatibilita KGD/KGM
Angolo diimpostazione inserto dei portautensili KGD/KGM
i~ - " Nuovo inserto Inserto tradizionale
KGD...0° Utensili tradizionali GDM
o KGM...5°
; %
Nuovo Portautensili standard
portautensili KGD KGM
Non é consigliato installare inserti tradizionali nel nuovo portautensili




GDGS (CBN/PCD)/GDM/GDG (taglio)

Inserti applicabili o N | Materialinon ferrosi )
GDGS (CBN/PCD) Classificazione d'uso =
S | Lega di titanio [ )
@ : Lievemente interrotto/1a scelta " Materiali duri (se la durezza & inferiore a 40HRC)
() : Lievemente interrotto/2a scelta . N N
N Materiali duri (se la durezza & superiore a 40HRC
@ : Continuo/1a scelta ( P )| ®
O: Continuo/2a scelta Acciaio sinterizzato [ ]
Dimensioni (mm) Angolo|,co,r| CBN | PCD
Inserto Descrizione W = o =
re M L H S 0 = :z; §
Tolleranza = =4 <
GDGS 2020N-020NB 20 0.2 1.8 { ] [ ] [ ]
CBN B ~
. 3020N-020NB 0.2 [ ]
S ] 3.0 23
L re 3020N-040NB 0.4 { ] [ ]
© 0°
£ > 4020N-020NB 0.2 [ ]
£ = I8 40 33
= 4020N-040NB +0.03 0.4 20 43 29 — ( ] [ ]
3 PCD 5| °~ 5020N-020NB 50 0.2 0 [ ]
———11 = A 8
S !! i 5020N-040NB 0.4 { ] [ ]
L 3
) 6020N-020NB 0.2 [ ]
—; o0 &
1tagliente 6020N-040NB 04 [ ) [ )
@ : disponibile
GDM/GDG (taglio) Classificazione d'uso p Aedbel @ity Ol @O
9 acciaio legato
@ : Lievemente interrotto/1a scelta o
: M | Acciaio inossidabile
(©: Lievemente interrotto/2a scelta o O ©
@ : Continuo/Ta scelta . )
) N | Materiali non ferrosi
(O: (ontinuo/2a scelta @ O
A MEGACOAT Metallo duro| Metallo
Inserto Dimensioni (mm) Angolo NANO MEGACOAT ivestitoDLC|  duro
Descrizione w
X re M L H 0 PR1535 | PR1225 | PR1215 | PDL025 GW15
Inserto a esecuzione destra Tolleranza
GDM  1316N-003PF 13 0.03 10 o [ ] (]
1316N-015PF : 0.15 : 16 37 o [ ] (]
1516N-003PF 15 0.03 2 ' [ J [ J o
N ot = « 1516N-015PF : 0.15 : [ ] [ ] o
Els % 2020N-003PF 0.03 [ ] [ ] (]
=i % 20 +0.04 17 —
/ ~ t 2020N-015PF 0.15 [ ] [ ] (]
= v Y o - I
g m 2520N-003PF 25 0.03 21 20 | 43 [ ] [ ] (]
= 2520N-015PF 0.15 [ ] [ ] (]
§ 3020N-003PF 30 0.03 23 [ ] [ ] (]
§ 3020N-015PF : 0.15 i [ ] [ ] (]
§ GDM  1316R/,-003PF-15D 13 0.03 1.0 [ ] [ ] ( ]
E 1516R/,-003PF-15D 15 0.03 12 16 37 [ ] [ ] [ ]
= 1516R-015PF-15D : 0.15 : R R R
. 2020R/,-003PF-15D 20 0.03 17 [ ] [ ] (]
Eg% 2020R-015PF-15D T | 004 | 015 ) 15° R R R
=5 L -
~ 2520R/,-003PF-15D 0.03
B Y 2| 20 |43 LJ LJ LJ
@ [E 2520R-015PF-15D 0.15 R R R
3020R/,-003PF-15D 30 0.03 23 o [ ] ( ]
Angolo d'inclinazione di 15° 3020R-015PF-15D : 0.15 i R R R
GDM  2020N-010PQ 20 17 [ ] [ ] ( ]
3 / 2520N-010PQ 25 | 2003 | 01 |21 | 0 | 43| — ° ° [}
£
% 3020N-010PQ 3.0 23 [ ] [ ] ( ]
1S3
§ i GDM  2020R-010PQ-15D 20 17 R R R
% / 55" L 2520R-010PQ-15D 25 +0.03 0.1 21 20 | 43 15° R R R
= B 2 —
Angolo d'inclinazione di 15° 3020R-010PQ-15D 30 23 R R R
GDG  2020N-005PG 20 17 [ ] [ ] [ ] [ ]
£ g% & 2520N-005PG 25 | +002 | 005 | 21| 20 |43 | — ° ° ° °
: SP==. l
= 3020N-005PG 3.0 23 [ ] [ ] [ ] [ ]
b=
g GDG  2020R-005PG-15D 20 1.7 R R R R
S
= . 8 ]
s g j;%i 2520R-005PG-15D 25 | 002 | 005 | 21| 20 |43 ] 15° R R R R
= = . e —
Angolo d'inclinazione di 15° ~ ~— T 3020R-005PG-15D 3.0 23 R R R R

Il rompitruciolo PF ha un raggio R ampio (re)

Se si utilizza il rompitruciolo PF (progettato per il taglio) per la scanalatura, non si otterra una

superficie piana (vedere la figura).

il

Parte inferiore della scanalatura ottenuta con
rompitruciolo PF

Gli inserti sono venduti in confezioni da 10 pezzi
@ : disponibile R:disponibile (solo esecuzione destra)



GDM/GDMS (taglio)

Insertia pp| icabili (lassificazione d'uso P | Acciaio al carbonio/acciaio legato ® (") @)
M | Acciaio inossidabil
@ : Lievemente interrotto/1a scelta (daionossiaabrie L O o
() Lievemente interrotto/2a scelta N | Materiali non ferrosi
' - MEGACOAT
Dimensioni (mm) Angolo NANO MEGACOAT
Inserto Descrizione W
) 3 M L H 0 PR1535 | PR1225 | PRI1215
Inserto a esecuzione destra Tolleranza
GDM 2020N-020PM 20 15 [ ] [ ] [ J
0.2
2520N-020PM 25 1.95 [ ] [ ] [ J
+0.03 20 43 —

3020N-025PM 3.0 0.25 23 [ ] [ ] [ J

4020N-030PM 4.0 0.3 33 [ ] [ ] [ ]

GDM 2020R-020PM-6D 20 15 R R R

0.2

2520R-020PM-6D 25 +0.03 1.95 20 43 6° R R R

% Angolo dindinazione i 6° 3020R-025PM-6D 3.0 0.25 23 R R R
= - GDMS 2020N-020PM 20 0.2 15 [ ] [ ] [ J

g

/ %%3 3020N-025PM 30 | 003 05 | 23 | 0 | 43 | — ° ° [

Ttaglente @ [9 4020N-030PM 4.0 03 33 [ ] [ ] [ ]

GDMS 2020R-020PM-6D 20 0.2 15 R R R

3020R-025PM-6D 3.0 +0.03 0.25 23 20 43 6° R R R

taglinte con angolo dinclnazione di6° { 3 ﬂ 4020R-030PM-6D 4.0 03 33 R R R

Se si utilizza il rompitruciolo PM (progettato per il taglio) per la scanalatura, non si otterra una . . Gliinserti sono venduti in confezioni da 10 pezzi
superficie piana (vedere la figura). Parte inferiore della scanalatura @ : disponibile R: disponibile (solo esecuzione destra)
ottenuta con rompitruciolo PM

Sistema di identificazione di inserti

Tolleranza Larghezza Verso dell'utensile Rompitruciolo
13:1.3 mm (scanalatura esterna/taglio)
: - R: dest
M: classe I 15:1,5 mm - desta GM:. scanalatura e tornitura bidirezionale ~ PM: ..taglio
G: Classe G 20:2 mm L:sinistra . : ; i .
; N: neutrale GL:...avanzamento ridotto PF:....taglio (avanzamento ridotto)
25: 25 mm GS: ..Forza di taglio ridotta PQ:...taglio (avanzamento medio)
4318: z mm CM: Copiatura PG:...taglio (forza di taglio ridotta)
-4 mm PH: Avanzamento elevato NB: senza rompitruciolo

l l
30 20 N -025 GM - 6D

:
o r 1T - 1T 1 1

g

Serie N. taglienti Lunghezza Raggio R (re) Rompitruciolo Angolo
inserto (scanalatura frontale) | |d'inclinazione
. Nessuna indicazione: R .
GD:...scanalatura ) nain 16:16 mm GM:. Uso generale 6D:....6
esterna/taglio 2 taglienti 20:20 mm DM scanalatura 15D: 15°
GDF: Scanalatura frontale | |S: 1 tagliente 30:30 mm profonda
CM: copiatura

(raggio pieno)

Montaggio dell'inserto

1. Eliminare completamente i trucioli dalla parte di montaggio dell'inserto (vedere #1).

2. Posizionare l'inserto nel portautensili e spingerlo finché non si trova a contatto con la superficie di quest'ultimo per fissare I'estremita posteriore

dell'inserto (vedere #1 e #2).

3. Mantenere l'inserto spinto contro la superficie di posizionamento del portautensili, serrare la vite di fissaggio dell'inserto a una coppia appropriata

(la coppia di serraggio raccomandata per la vite di fissaggio & di 6,5 N-m per HH5XO O, 8,0 N-m per HH6X25 e 2,5 N-m per SE-50125TR).

4. Assicurarsi che non vi sia spazio tra l'inserto e la superficie di posizionamento del portautensili e che l'inserto sia in posizione dritta (vedere #2 e #3).

#1 Vite di fissaggio dell'inserto #2 #3

Superficie di fissaggio
dell'estremita posteriore

Sede di montaggio dell'inserto




KGD (monoblocco)

KGDR/L1216JX-3T06
KGDR/L1216JX-4T06
mostra la figura sopra

1 L3 ~
* L1
+ Esecuzione destra
Dimensioni portautensili
£ Parti di ricambio
N |E¢& = Larghezza Vite di fissaggio Chiave
= 'g e E Dimensioni (mm) inserto W (mm)
= |22 Descrizione =3 INSErto}wWimm
- &= =S
(mm) | (mm) R L [H1=h H2 H3 B L1 L2 L3 F1 A T MIN. | MAX.
KGDR/L  1616H-2T06 [ BN J 16 4.0 16 100 21.7 28.0 15.2 HHSX16
6 2020K-2T06 [ BN J 20 20 125 280 19.2 6
2525M-2T06 [ BN J 25 25 150 ' 242 HH5X25
KGDR/L  1616H-2T10 [ BN J 16 40 16 100 30.2 30.5 15.2 HHSXT6
10 2020K-2T10 [ BN J 20 20 125 19.2 10
2 — 9.5 30.5 — 1.7 20 3.0 LW-4
2525M-2T10 [ N ] 25 25 150 24.2 HH5X25
KGDR/L ~ 1616H-2T17 [ BN J 16 40 16 100 312 315 15.2
2012K-2117 [ BN J 12 1.2 HH5X16
17 20 125 17
2020K-2117 [ BN J — 20 325 — 19.2
2525M-2T17 [ BN J 25 25 150 24.2 HH5X25
KGDR/L  2012K-2.4T17 [ BN J 12 11.0
24 17 20 — 9.5 125 325 — 20 17 24 3.0 HH5X16 LW-4
2020K-2.4T17 [ BN J 20 19.0
KGDR/L  1216JX-3T06 [ BN J 12 20 55 1 120 19.5 19 143 SE-50125TR LTW-20
1616H-3T06 [ NN ] 16 40 100 21.7 28.0 ’
6 6 HH5X16
2020K-3T06 [ BN J 20 20 125 280 18.8
2525M-3T06 [ BN J 25 25 150 ' 238 HH5X25
KGDR/L  1616H-3T10 [ BN J 16 4.0 16 100 30.2 305 14.8 HHSX16
3 10 2020K-3T10 [ BN J 20 20 125 18.8 24 10 3.0 4.0
— 9.5 30.5 — LW-4
2525M-3T10 [ BN J 25 25 150 238 HH5X25
KGDR/L  1616H-3T20 [ BN J 16 40 16 100 342 345 14.8
2012K-3120 [ BN J 12 10.8 HH5X16
20 20 125 345 20
2020K-3T20 [ BN J — 20 — 18.8
2525M-3120 [ BN J 25 25 150 35.5 23.8 HH5X25
6 KGDR/L  1216JX-4T06 [ BN J 12 20 55 16 120 19.5 19 143 6 SE-50125TR LTW-20
10 KGDR/L  2020K-4T10 [ BN J 20 20 125 305 183 10 HH5X16
2525M-4T10 [ BN J 25 25 150 ’ 233 HH5X25
4 3.4 4.0 5.0
20 KGDR/L  2020K-4T20 [ BN J 20 — 9.5 20 125 345 — 183 " HH5X16 LW-4
2525M-4120 [ BN J 25 25 150 355 233 HHSX25
25 KGDR/L  2525M-4T25 [ BN J 25 25 150 40.5 233 25
KGDR/L ~ 2020K-5T10 [ BN J 20 20 125 17.8 HH5X16
10 30.5 10
2525M-5T10 [ BN J 25 25 150 228
5 KGDR/L  2020K-5T17 [ BN J 20 — 9.5 20 125 — 17.8 4.4 5.0 6.0 LW-4
17 375 17 HH5X25
2525M-5T17 [ BN J 25 25 150 228
25 KGDR/L ~ 2525M-5T25 [ BN J 25 25 150 40.5 228 25
15 KGDR/L ~ 2525M-6T15 [ BN J 25 25 150 325 224 15
6 — 9.5 — 53 6.0 6.0 HH5X25 LW-4
30 KGDR/L  2525M-6T30 [ BN J 25 25 150 455 224 30
KGDR/L ~ 2525M-8T25 [ BN J 25 70 25 150 442 220
8 25 9.5 433 6.0 25 8.0 8.0 HH6X25 LW-5
3232P-8125 [ BN J 32 — 32 170 — 29.0
Nota 1) Dimensione T: profondita massima alla quale & possibile eseguire la lavorazione. Se la dimensione T & 20 mm o superiore, la profondita massima della scanalatura eseguita dall'inserto a @ disponibile

2 taglienti sara di 18 mm.
2) La coppia di serraggio raccomandata per la vite di serraggio & di 6,5 N-m per HH5XOO, 8,0 N-m per HH6X25 e 2,5 N - m per SE-50125TR.
3) | portautensili riportati in precedenza possono essere utilizzati anche per le applicazioni di taglio.

6



KGD-S (0° modulare)

[ p |

L1
« Esecuzione destra (lama a destra e portautensili a destra)
Dimensioni portautensili
gl o .
2 g :‘E E 2 Descrizione unita % Descrizione A— Farghezza
E % ‘é % % (descrizione della disponibilita in § Descrizione lama portautensili pimersiot () merto
g = E g magazzino) s =l = P10 ()
(mm) | (mm) | (mm) R|L Hi=h| H2 | H3 B i 2|13 F A T | MIN. | MAX.
[J20 | KGDR/L 2020X-2T17S [ BN J KGDR/12020-C 20 12 20 122 234
2 17 [J25 2525X-2T17S [ BN J KGDR/L-2T17-C KGDR/12525-C 25 7 25 147 | 40 284 117 | 17 | 20 | 30
32 Nessuna descrizione unita mp KGDR/13232-C 32 | — 32 | 167 354
[J20 | KGDR/L 2020%-37105 (@ | @ KGDR/12020-C 20 | 12 20 | 115 230
10 | 25 2525%-31105 | @ | @ |  KGDR/L-3T10-C KGDR/12525-C 25 7 25 | 140 | 33 28.0 10
32 33237105 (@ | @ KGDR/13232-C 32 | — 32 | 160 35.0
3 24 —— 30 | 40
[J20 | KGDR/L 2020%-37205 (@ | @ KGDR/12020-C 20 | 12 20 | 125 23.0
20 25 2525X-3T20S [ BN J KGDR/L-3T20-C KGDR/L2525-C 25 7 25 150 | 43 28.0 20
[32 3232X-3120S [ BN J KGDR/L3232-C 32 — 32 170 35.0
[J20 | KGDR/L 2020X-4T10S [ BN J KGDR/12020-C 20 12 20 15 225
10 [J25 2525X-4T10S [ BN J KGDR/L-4T10-C KGDR/L2525-C 25 7 25 140 33 275 10
. 032 3232X-4T10S [ BN J KGDR/L3232-C 32 — 32 160 345
’ [J20 | KGDR/L 2020X-4T20S [ BN J KGDR/12020-C 20 12 e 20 125 225 L
4 20 [J25 2525X-4T205 [ BN J KGDR/L-4T20-C KGDR/L2525-C 25 7 25 150 | 43 275 | 34 | 20 | 40 | 50
[J32 3232X-4T20S [ BN J KGDR/13232-C 32 — 32 170 345
[0 | KGDR/L 2020X-4T255 [ BN J KGDR/12020-C 20 12 20 130 225 L
25 [J25 2525X-4T255 [ BN J KGDR/L-4T25-C KGDR/L2525-C 25 7 25 155 48 275 25
032 3232X-4T255 [ BN J KGDR/13232-C 32 — 32 175 345
[J20 | KGDR/L 2020X-5T10S [ BN J KGDR/12020-C 20 12 20 15 220
10 [J25 2525X-5T10S [ BN J KGDR/L-5T10-C KGDR/L2525-C 25 7 25 140 33 27.0 10
032 3232X-5T10S [ BN J KGDR/13232-C 32 — 32 160 340
’ [J20 | KGDRIL ~ 2020%5T255 | @ | @ KGDR/L2020-C | 20 | 12 20 | 130 20 | M0
25 [725 2525X-5T25S [ AN ) KGDR/L-5T25-C KGDR/12525-C 25 7 25 155 | 48 27.0 25
[32 3BA5TS (@ @ KGDR/13232-C 2 | — 32 | 175 340
Nota 1) Quando si utilizza il portautensili nella normale posizione di montaggio, la ganascia inferiore del portautensili potrebbe interferire con il presetter. @ disponibile

2) Le descrizioni del portautensili e della lama sono stampate sul corpo del portautensili (la descrizione dell'unita non & stampata).
KGD-S: Lama a destra per portautensili a destra, lama a sinistra per portautensili a sinistra. Il portautensili & applicabile per tutte le lame con il verso appropriato.

3) Nel caso in cui la descrizione dell'unita non sia disponibile (nessuna descrizione dell'unita), acquistare separatamente il portautensili e la lama.

4) Dimensione T: profondita massima alla quale € possibile eseguire la lavorazione. Se la dimensione T & 20 mm o superiore, la profondita massima della scanalatura eseguita dall'inserto a

2 taglienti sara di 18 mm.



KGDS-S (90° modulare)

L1

L HT |

« Esecuzione destra (lama a sinistra e portautensili a destra)

Dimensioni portautensili

- £l s =
i 8 E é ; y N % Larghezza
E % £ g 2 Descrizione lama | Descrizione portautensili . lDescnzmne‘unlta' o g Dimensioni (mm) inserto W
L ks ;é_ '—E g = P10 = P10 (descrizione della Q|spon|b|l|ta inl & (mm)
g 5| & magazzino) e
(mm) | (mm) | (mm) R|L|HI=h| H | H3 B L1 L2 L3 F1 A T | MIN. | MAX.
20 KGDSR/1.2020-C — —|—1 20 12 20 | 125
2 17 KGDL/r-2T17-C 56.7 17 |17 | 20 | 30
25 KGDSR/1.2525-C — —|—] 25 7 25 | 150
20 KGDSR/1.2020-C KGDSR/L 2020X-3T10S ® O 2 12 20 | 125
10 KGDL/r-3T10-C 49.7 10
25 KGDSR/12525-C 2525X-3T10S ® 0 2 7 25 | 150
3 — 24 ——— 3.0 | 40
20 KGDSR/L2020-C — —|—1 20 12 2 | 125
20 KGDL/r-3T20-C 59.7 20
25 KGDSR/L2525-C — — = 25 |7 25 | 150
[J20 KGDSR/12020-C — —|—1 20 12 20 | 125
10 KGDL/r-4T10-C 49.7 10
25 KGDSR/1.2525-C — —|—1] 25 7 25 | 150
90° 1.6 217 —— — —
[J20 KGDSR/1.2020-C — —|—1 20 12 20 | 125
4 20 KGD/r-4T20-C 59.7 34 1 20 | 40 | 5.0
125 KGDSR/1.2525-C — —|—] 25 7 25 | 150
120 KGDSR/12020-C — —|—| 2 | 12 20 | 125
25 KGDL/r-4T25-C 64.7 25
25 KGDSR/L2525-C — — = 25 |7 25 | 150
20 KGDSR/L2020-C — —|—1 20 12 2 | 125
10 KGDL/R-5T10-C 49.7 10
125 KGDSR/12525-C — —|—1] 25 7 25 | 150
5 — 44 — 50 | 60
[J20 KGDSR/1.2020-C — —|—1 20 12 20 | 125
25 KGDL/R-5T25-C 64.7 25
125 KGDSR/1.2525-C — —|—] 25 7 25 | 150
Nota 1) Quando si utilizza il portautensili nella normale posizione di montaggio, la ganascia inferiore del portautensili potrebbe interferire con il presetter. @ : disponibile

2) Le descrizioni del portautensili e della lama sono stampate sul corpo del portautensili (la descrizione dell'unita non & stampata).
KGDS-S: lama a sinistra per portautensili a destra, lama a destra per portautensili a sinistra. Il portautensili & applicabile per tutte le lame con il verso appropriato.
3) Dimensione T: profondita massima alla quale & possibile eseguire la lavorazione. Se la dimensione T & 20 mm o superiore, la profondita massima della scanalatura eseguita dall'inserto a 2 taglienti sara di 18 mm.



Sistema di identificazione dei portautensili (scanalatura esterna, taglio/monoblocco, modulare)

R 1 61 6 % = % T 0_|6 Monoblocco

Yeise Dimensioni stelo iriglnezze Inserti applicabili
portautensili portautensili PP scanalatura massima
R: destra GDM/GDMS
. 16X 16 mm H: 100 mm 06:6 mm
L: sinistra 3~4mm

T 1 0 S Modulare/
descrizione

dell'unita

KGD R 2020 % - % |

Vg Dimensioni stelo g e Inserti applicabili
portautensili portautensili PP scanalatura massima
R: destra 20% 20 Descrizione GDM/GDMS 10:10
mm 110 mm
L: sinistra unita 3~4mm

Struttura dell'unita portautensili (scanalatura esterna, taglio)

Vite di fissaggio dell'inserto

1) 0° modulare
Portautensili (KGDR/. @@ -C)
+

Lama (KGDR/L.- @ T @@ -C)

= Lama a destra per portautensili a destra,
Lama a sinistra per portautensili a sinistra.

Lama: destra
Descrizione unita: destra

Vite di fissaggio della lama

Portautensili: destra

Portautensili (KGDSR/. @@ -C)
+

2) 90° modulare
Lama (KGDYz- @ T @@ -C)

Portautensili: destra

= Lama a sinistra per portautensili a destra,
Lama a destra per portautensili a sinistra.

Descrizione unita: destra

Lama: sinistra

Sistema di identificazione del portautensili modulare e relativo montaggio sul tornio

Descrizione della vite della staffa

Fissare saldamente la ganascia inferiore al portautensili del tornio.
Descrizione della vite di fissaggio

Descrizione del portautensili

O} KYOCERE / /
KGDR 2525-C
VITE SUPERIORE: BH6x10TR N. lotto portautensili

VITE LATERALE: SB-60120TR
Portautensili del tornio

Descrizione lama
W KYOCERA
KGDR-4T20-C
AFK8001 V
N. lotto lama i '
Fissato 0
saldamente



s Disponibilita Dimensioni (mm)
FoErma del 5'pt° 0 Descrizione portautensili
secuzione destra R L |. B H.I
@ | KGDR/, 2020-C [ ] [ ] 104 20 20
=\ 2525-C ) ) 129 25 25
=| =)
L 3232-C [ ] [ ] 149 32 32
. 5 Disponibilita Dimensioni (mm)
ForEma ger! t(ljp?r90 Descrizione portautensili
secuzione destra R |. |. B H1
B
Lﬁ“ KGDSR/L 2020-C [ ] [ ] 122 20 20
| :
2525-C [ ] [ ] 147 25 25
L
Disponibilita Dimensioni (mm)
FoEr [ qellg I?ma Descrizione lama
secuzione destra R |. |. T A
T KGDR/, -2T17-C [ ] o 512 17.2 1.7
L= e e [ wm [ wm [,
] -3120-C ) ) 532 202 '
-4110-C [ ] [ ] 442 10.2
@ n -4120-C [ ] [ ) 54.2 202 34
O = 415 . ° 59.2 252
-5T10-C [ ] [ ] 44.2 10.2 "
L -5T25-C ® ) 592 252 ’
@ : disponibile
Parti di ricambio
Parti di ricambio
Vite di fissaggio (per la staffa dell'inserto) Vite di fissaggio (per la lama) Chiave
=
BH6X10TR SB-60120TR LTW-25

* componenti sono inclusi nel portautensili e nell'unita.

Montaggio della lama (portautensili modulare)

1. Utilizzare I'aria compressa o adottare altre misure per rimuovere i trucioli e la polvere dalla parte dentellata (vedere #1).
2. Accoppiare e fissare le parti dentellate della lama e del portautensili, quindi fissare la parte terminale della lama al portautensili (vedere #2).

3. Serrare le viti di fissaggio della lama a una coppia appropriata. E possibile serrarle in qualsiasi ordine (vedere #2; coppia di serraggio raccomandata: 8 N - m)

4. Montare l'inserto dopo aver montato la lama.

Lama

Dentellatura

Portautensili

Lama

Portautensili

10

Vite di fissaggio dell'inserto

Nessuno spazio tra la
lama e il portautensili

Vite di fissaggio della lama

#2




KGD (per tornio automatico)

é \ Angolo di
! impostazione inserto ;T L2
1 I
| g 1 #
| X -
KGDR/_ 2012K-OD34 ql 6%7~ I o
o =T [ 7 T
KGDR/| 2020k-OD34 L
mostra la figura sopra 1—
_ 1 A &
& ~
) * L
6,
f |
I e .
Angolo di ;I
impostazione inserto L2 ™
I
\ | .
<[z z
I
L N~——T
A ~
- 5]
Dimensioni portautensili
... | Diam. taglio ’ - Larghezza Parti di ricambio
Disponibilita Dimensioni (mm Angolo |,
P (mm) Ll 990! inserto W (mm) Vite Chiave
Descrizione Disegno
dr=
R L oDmax |[H1=h| H2 H3 H4 B L1 12 F A 0 MIN. | MAX. = S
25
KGDR/.  1010/X-1.3D16 ) () 16 9.9
10 8 10 120 18
1010/X-1.3 [ ] o 20 9.5
1212F-1.3D16 [ ] [ ] 85
16 2 55 1.9 10 5 13 13 # SB-40120TR LTW-155
1212)X-1.3D16 [ ] [ ] 120
12 10 12 19.5
1212F-13 () [ ] 85
24 1n5
12120%-13 ([ ] [ ] 120
KGDR/.  1010JX-1.5D16 ( ] [} 16 9.7
10 8 10 120 18
1010JX-1.5 [ ] [ ] 20 9.4
1212F-1.5D16 ° o 85
16 2 55 1n7 1.2 5° 15 15 #1 SB-40120TR LTW-155
1212)%-1.5D16 ® [ ] 120
12 10 12 19.5
1212F-1.5 [ ] [ ] 85
2% 114
12120%-1.5 o [ ] 120
KGDR/.  1010JX-2 ( ] [ ] 20 10 8 10 120 18 9.2
1212F-2 ® [ ] 2 85
24 12 55 12 19.5 1.2 1° SB-40120TR LTW-155
1212)X-2 [ ] [ ] 10
120 16 20 30 #
1616JX-2 [ ] [ ] 32 16 16 245 15.2
2012K-2D34 o [ ] — 12 1.2
34 20 9.5 20 125 325 0° HH5X16 LW-4
2020K-2034 [ ] [ ] 20 19.2
KGDR/.  1010)X-2.4 ( ] o 20 10 8 10 120 18 9
1212F-2.4 [ ] [ ] 2 85
2% 12 55 12 19.5 1 1 SB-40120TR LTW-155
1212)X-2.4 o [ ] 10
120 20 24 3.0 #1
1616)X-2.4 ° [ ) 32 16 16 25 15
2012K-2.4D34 ( ] [} — 12 n
34 20 95 20 125 | 325 0° HH5X16 LW-4
2020K-2.4D34 [ ] [ ] 20 19
KGDR/.  1212)%-3 ( ] o 24 12 2 12 19.5 10.8 3.0
55 SB-40120TR LTW-15S
1616)X-3 ° [ ) 32 10 120 | 245
16 16 14.8
1616JX-3D38 ( ] [ ]
38 29
1913K-3D38 [ ] [ ] 19 8 13 13 125 1.8
1 #
2012JX-3D42 [ ] [ ) LY} — 31 24 3.0
12 10.8 4.0
2012JX-3051 ° [ ) 51 8.5 36 SE-50125TR LTW-20
20 14
2020/X-3042 ® [ ) 2 8 120 31
20 18.8
2020JX-3D51 [ ] [ ] 51 85 36
1216JX-3T06 o [ ] 12 12 2 55 10 16 19.5 14.8 0° #2
KGDR/L  1216)X-4T06 [ ) [ ) 12 12 2 55 10 16 120 | 195 | 143 34 0° 40 50 # SE-50125TR LTW-20
@ : disponibile

Nota 1) L'inserto largo 4 mm puo essere installato in KGDR/L1212JX-3, tuttavia non & consigliato a causa della rigidita del portautensili

2) La coppia di serraggio raccomandata per la vite di fissaggio & di 2,0 N-m per SB-40120TR, 2,5 N-m per SE-50125TR e 6,5 N - m per HH5X16.

3) Quando si lavora un materiale con un @ maggiore di 36 mm con i portautensili KGDR/L..-3D38 o KGDR/L..-3D42 0 KGDR/L..-3D51, utilizzare gli inserti a 1 tagliente. Diametro massimo dei pezzi per gli inserti a 2
taglienti con @ pari a 36 mm

1



KGDS (taglio di diametri piccoli per contromandrino)

Destra L3
o, B
2,
s
g ,A’:@“T/
T
JBAT x
A
L1
Sinistra
| s“l
N
L3
9L2
)
B Ton 2
. TS
Al
L1
Dimensioni portautensili
) ' Parti di ricambio
Disponibilita Diam. taglo Dimensioni (mm) Angolo | . iz
(mm) inserto W (mm) Vite Chiave
Descrizione
R L oDmax H=h H2 H3 B L1 W] 13 F A (] MIN. MAX. E
KGDSR/. ~ 1616/X-1.38 [} ® 9.5 1.0 - 13 13
1616/X-1.58 [ ] [ ] 24 16 55 10 16 120 19.5 27 9.4 1.2 1.5 1.5 SB-40120TR LTW-15S
1616/%-28 () [} 9.2 16 1° 20 3.0
@ : disponibile

Sistema di identificazione dei portautensili (per tornio automatico)

‘ Dimensioni stelo

Inserti applicabili ‘

Altri

16 x 16 mm

KGD R
KGDS T

Verso portautensili

Larghezza
inserto 3 -4 mm

GDM/GDMS
1

1616 JX -

1.3

Inserti applicabili

D38
B

5

D38: eDmax 38 mm

R: destra

L:sinistra

JX:120 mm

]

GDM/GDMS

Altri

Larghezza
inserto 1,3 mm

B: per utensili con

contromandrino

Riferimento per la scelta KGD/KGDS

Dimensioni stelo

12x 16 mm

|
KGD _Ili_ 1216 JX- 3 T 06

Lunghezza portautensili
JX: 120 mm

Verso portautensili
R:destra

L:sinistra

Inserti applicabili

GDM/GDMS
Larghezza
inserto 3 -4 mm

Profondita di scanalatura massima

KGD Standard

I tipi a esecuzione destra e sinistra sono applicabili al portautensili multiplo.

Il tipo a esecuzione sinistra viene raccomandato per le operazioni di taglio

con contromandrino.

KGDS Contromandrino

KGDS puo essere utilizzato per ridurre la distanza di sporgenza dal

mandrino principale quando si tagliano pezzi con diametri piccoli.

KGDR (destra)

KGD|. (sinistra)

KGDSR (destra)

KGDSL (sinistra)

2
©
a

S

£
a
o

£

°
c
I

=

@
©
a
S
£
a
)
£
b1
<
]
=

Contromandrino

<@
©
a
°
£
a
o
£
o
c
©
=

Contromandrino

<
]
k=3
5]
£
a
o
£
°
<
s
=

Contromandrino

Tascelta

Utilizzare l'inserto con angolo d'inclinazione per
rimuovere il mozzo

- Nessun contromandrino

- Taglio in prossimita del mandrino principale

1ascelta

Inserto senza angolo d'inclinazione

- Utilizzo del contromandrino

- Taglio in prossimita del contromandrino

- Pezzo lungo e maggiore rigidita
-Taglio in prossimita del mandrino principale

-Pezzo corto e

minore rigidita

-Taglio in prossimita del contromandrino
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Condizioni di taglio consigliate (scanalatura esterna)
* lascelta 3% 2ascelta

Grado inserto consigliato (Vc: m/min)
o MEGACOAT
Pezzo Rompitruciolo Cermet NANO MEGACOAT Metalloduro | CBN MEGACOAT BN PCD Note
TN620 TN9O PR1535 PR1225 PR1215 GW15 KBNO5M KBN570 KPDOO1

o ; P e ¥ * e _ _ _ _
Acciaio al carbonio aM 80-220 100-220 80-200 80-200 100200

. GL PR P Y * PAS
Acciaio legato - 70200 50-200 70-180 70-180 80-180 - - - -

TS _ _ * P P _ _ _ _
Acciaio inossidabile PH 60150 602150 602150 .
Ghisa 65 - - - - 00 - - - - &
Lega di alluminio GS — — — — — 200%500 — — 150 5’000 Z‘E:’

_ _ _ _ _ e _ _ *
Ottone N 100200 200 800
Materiali temprati B — — - - - - 80 f(150 — —
Acciaio sinterizzato — — — — — — — 1 00’}'250 —
Condizioni di taglio consigliate (f, ap)
(Pezzo: C50)
Scanalatura Tornitura bidirezionale
w f w

Rompitruciolo
=

M : Avanzamento consigliato
f |

8 [ W=8mm
40

€
o £
g | £ — — _ W=6mm
g = € 30 Wos
5§ 2 C W] £ SHI
& E Q 20 W=4mm
O - s *lw=zmm IS
2 3 W< 3mm S
= o T e ]
(Y]
o 02 03 01 02 03 04
f(mmygiro) f (mm/giro)
X . 40
£ E sof [N
-8 £ 30 W=6mm
IR R £ w=smm
< Ev £ 20 W=4mm
: N . X -
£ > & [ \ W=3mm
E 3 10 \C \ W=24mm
©
> lL\=|:p
S 0.1 0.2 03
= _ 0.1 02 03 04
© f (mm/giro) ¢ migiro)
€
g | £ ., - —
o =
E 2 1§ 5 :-: € *Non si consiglia una larghezza di 2 mm
N © bS] £
§8 ) =10 3.4 mm
2% § g
a o1 02 03 01 02 03 04
f (mm/giro) f (mm/giro)
g 30 W =6 mm
g £ °° [ W ] - Wb
2 ® £ W=4mm
® N _ ~ 20
21§ s . 3
o @ a
o) <
L 2 0
© |
= —
o 0.1 02 03 . ————
f (mm/giro) 01 02 y 0/»3. ) 04 05
mm/giro;

1) I valori riportati in precedenza riflettono una dimensione T uguale o inferiore a 17 mm
2) Se il portautensili non & per l'inserto di larghezza 8 mm e la relativa dimensione T & superiore a 17 mm, impostare i valori per la tornitura bidirezionale su un valore inferiore al 90% rispetto alle condizioni di taglio consigliate
riportate in precedenza.

13



Condizioni di taglio consigliate (scanalatura esterna)

Condizioni di taglio consigliate
(avanzamento/profondita di taglio)

(Pezz0: C50) Condizioni di taglio consigliate (avanzamento)
Scanalatura Scanalatura
W W
o —

2 o §

g ISII=

£ 23 oy

2

¢ f M : Avanzamento consigliato
M : Avanzamento consigliato
_ 6 ]
€
€ E5 C W ]
£ E = .

s g 2|8 2 3 C W]

2 § g8 o

2| 5 5| = g2 W]

= 5 =

= -

g 0.1 0.2 03

£ f (mm/giro) 005 o1

] f (mm/giro)

*In caso di tornitura bidirezionale, mantenere la profondita di taglio inferiore al
raggio R (re)
__ 6 .
1) I valori riportati in precedenza riflettono una dimensione T uguale o inferiore a 17 mm. % 5 I
£ R
]
ks N
2 § 25 ]
2|8 £of T
i=
0.05 0.10 0.15 0.20 0.25
f (mm/giro)
__ 6 .
€
o £s C W]
S
£ 34 W]
sls
=
£ W]
E|Z 5°
Z | & g: - —
=l
g
0.05 0.10 0.15 0.20 0.25
f (mm/giro)
Rompitruciolo CM (tornitura posteriore)
Valore di taglio massima stimata (profondita di taglio) per tornitura posteriore
Profondita di taglio massima (ap: mm)
Descrizione Descrizione portautensili
KGD...-2T... KGD...-3T... KGD...-4T... KaD...-5T... KaD...-6T...

GDM  3020N-150R-CM 0.24 0.20 — — —
4020N-200R-CM — 0.24 0.20 — —
5020N-250R-CM — — 0.30 0.20 —
6020N-300R-CM — — — 0.30 0.25
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Condizioni di taglio consigliate (taglio, rompitrucioli PF/PQ/PG)

K lascelta W 2ascelta

Condizioni di taglio (Vc: m/min) Avanzamento (f: mm/giro)
Grado inserto consigliato PF (raggio R (re) = 0,03) PF (raggioR (re) =0,15) PQ PG
Pezzo MEGACOAT Metallo duro LarghezzainsertoW | LarghezainsertoW | Note
NANO MEGACOAT rivestito DLC Metallo duro Larghezza inserto W (mm) Larghezza inserto W (mm) ), e
PR1535 PR1225 PR1215 PDL025 GW15 1315 2.0 2.5/3.0 | 1315 2.0 2.5/3.0 20 2.5/3.0 2.0 2.5/3.0
Acciaio al carbonio = * * — —
70-150 70-150 70-180 0.01 0.02 0.02 0.01 0.03 0.04 0.03 0.04 0.01 0.01
. 3% * Pie —-0.04 -0.06 -0.08 -0.05 -0.08 -0.10 -0.1 -0.12 —-0.04 -0.05
Acciaio legato — —
70-150 70-150 70-180
-, * bie Pie _ _ 0.01 0.01 0.01 0.01 0.03 0.04 0.02 0.02 0.01 0.01 -
60-120 60-120 60-150 -0.03 —0.04 -0.05 —-0.04 -0.07 -0.08 -0.07 -0.08 -0.03 -0.04 §
- _ - * o ¥ 001 0.2 0.3 001 003 0.04 0.04 004 | 001 001 £
80-200 50-100 -0.05 -0.07 -0.08 -0.06 -0.09 -0.10 -0.1 -0.12 -0.04 -0.05 =
Lega di alluminio — — — * ) — — — — — — — — 00" 001
Y 200 - 500 200 - 450 -0.05 -0.06
o _ _ o * _ _ o _ _ o o _ 0.01 0.01
s 100-200 -0.07 -0.08

Condizioni di taglio consigliate (taglio, rompitruciolo PM)
* lascelta % 2ascelta

PP it Avanzamento
Condizioni di taglio [k(Vc:m/min) (Emmgiro)
Pezzo Grado inserto consigliato - PM‘ Note
MEGACOAT NANO MEGACOAT arghezza inserto
W (mm)
PR1535 PR1225 PR1215 20-40
Acciaio al Y * bAg
i 80200 80200 100 - 200
carbonio b K 5 008013 3
Haglbllzuie 70-180 70-180 80-180 &
Acciaio * ¥ ¥ £
inossidabile 60150 60150 60150 0.06-012 &
) *
Ghisa — — 100200 0.08-0.18

Lunghezza sporgenza massima (L2) del portautensili

Compatibile con qualsiasi configurazione della macchina indipendentemente dalle specifiche della
lunghezza di sporgenza

La lunghezza di sporgenza minima e ottimale aiuta a controllare le vibrazioni

Gamma di prodotti con un diametro di taglio massimo di 51 mm

Nota:
quando si lavorano diametri di taglio ampi (superiori a 36 mm) con KGDR/L...-3D38 o0 KGDR/L..-3D42 o0 KGDR/
L..-3D51, attenersi alle istruzioni seguenti.

- Utilizzare inserti a 1 tagliente

-1l diametro massimo dei pezzi per gli inserti a 2 taglienti & pari a 36 mm
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Guida per la scanalatura esterna

1) Tornitura bidirezionale dopo la scanalatura

1. Profondita di scanalatura superiori a 0,5 mm: nella sgrossatura (vedere #1)
Prima della tornitura bidirezionale, arretrare I'utensile di circa 0,1 mm dopo la scanalatura anziché
eseguire la tornitura bidirezionale conseguentemente alla scanalatura (il mancato spostamento
dell'utensile prima del taglio di tornitura bidirezionale comporta uno sbilanciamento di carico

applicato solo su un lato del tagliente).

2. Profondita di scanalatura inferiori a 0,5 mm: nella finitura (vedere #2)
La tornitura bidirezionale conseguente alla scanalatura & possibile perché le profondita di
scanalatura superficiale comportano un carico di piccola entita sul tagliente. (Il movimento di

allungamento non & necessario).

2) Ampliamento della scanalatura

1. Quando si amplia la larghezza di scanalatura, applicare la "tornitura a gradini" come mostrato in #3
2. E necessario eseguire prima la finitura della scanalatura ampliata e delle pareti laterali.

Per un migliore controllo del truciolo, si consiglia una profondita di taglio superiore a 0,5 mm. Nota:
se il pezzo non é supportato al centro, ridurre I'avanzamento durante la scanalatura verso il centro.

16

#1

#2

#3

©

Prima della tornitura bidirezionale,
arretrare I'utensile indietro di circa 0,1
mm dopo la scanalatura (profondita di
scanalatura superiore a 0,5 mm: nella
sgrossatura).

~

Tornitura bidirezionale successiva alla
scanalatura (profondita di scanalatura
inferiore a 0,5mm: nella finitura)




Scanalatura frontale

KGDF

Buon controllo del truciolo

Tecnologia di rivestimento MEGACOAT per una vita dell'utensile prolungata e una
lavorazione ad elevata produttivita

Ampia gamma di rompitrucioli disponibili per la scanalatura frontale

Rompitruciolo
[ Applicazione ]
1
v
Sca'nala'tura superficiale Scanalatura profonda (almeno 10 mm)
(inferiore a 10 mm)
1 1
v L 4
[ Sottile Scanalatura ampia Scanalatura sottile amoia
Tornitura Scanalatura a Tornitura
[Scanalatura a tuffo] [ bidirezionale ] tuffo bidirezionale
Uso generale Per scanalatura GH ad Uso generale GM Per scanalatura Per scanalatura GH ad Uso generale
GM avanzamento elevato profonda DM avanzamento elevato GM
o o}
*Se il controllo del truciolo non & stabile quando si utilizza il rompitruciolo
GM generale per scanalatura, utilizzare un rompitruciolo DM per la
Tagliente robusto Forza ditaglioridotta  Tagliente robusto

scanalatura profonda o un rompitruciolo GH per la scanalatura ad
avanzamento elevato.

Tecnologia di rivestimento MEGACOAT per una vita dell'utensile prolungata

Proprieta del rivestimento

40

PR1225 (MEGACOAT)
_ 3
g o TiCN ® 1a scelta per la scanalatura frontale
T 25 o TIAIN MEGACOAT
3 . oTiN PR1215 (MEGACOAT)
8 ; Maggiore resistenza all'usura
0 1a scelta per la lavorazione della ghisa
400 600 800 1,000 1,200 1,400
Temperatura di ossidazione [ ‘C]
|III Ridotta Resistenza all'ossidazione Elevata

Forza di serraggio elevata

. . . . e . Inserto
Evita la formazione di superfici di lavorazione anomale e/o rotture
dell'inserto dovute allo scivolamento dell'inserto stesso.

Profili superiore

e inferiore
antiscivolamento

Migliora la precisione dell'installazione ripetitiva dell'inserto

Portautensili

Nuovo sistema di fissaggio dell'inserto "W Grip"
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GDFM/GDFMS (scanalatura frontale)

Inserti applicabili o P | Acciaio al carbonio/acciaio legato ) o @)
(lassificazione d'uso ————
M | Acciaio inossidabile [ )
K | Ghisa (]
o I[?evemente ?nterrotto/1 a sce:ta NP IMaterialinon famosi
®: |evgmente|nterrotto/2a scelta S [ Lega diitanio
@ : Continuo/1a scelta — .
O: Continuo/2a scelta " Materiali duri (se la durezza é inferiore a 40HRC)
Materiali duri (se la durezza & superiore a 40HRC)
Dimensioni (mm) Cermet MEGACOAT
Inserto Descrizione w S - 0 i
re | M L H ©° 2 = =
Tolleranza = = &=
GDFM 2020N-020GM 20 02 | 15 | 21 | 39 [} [ ] [ J
g 3020N-030GM 3.0 +0.03 | 03 | 21 43 [ ] [ ] [ ]
= 4020N-040GM 40 31 e o | o
s 04—
g 5020N-040GM [ ] [ ] [ J
43 5.0 — 41| 20
< 5020N-080GM 0.8 45 [ ] [ ] [ ]
£ +0.04
% 6020N-040GM 0.4 [ ] { ] [ ]
B 6.0 ——1 50
6020N-080GM 0.8 ) ) )
E GDFM 4020N-040GH 40 | +003 3.1 ° °
S 04—
SE 5020N-040GH o o
£< 50 — 4
€5 5020N-080GH 0.8 20 | 45 ( ] [ J
g +0.04
5 6020N-0406H 04 o | o
E= 6.0 — 50
g 6020N-080GH 0.8 [ ] [ ]
GDFM 3020N-030DM 3.0 03 | 21 43 [ ] [ ] [ ]
é +0.03
g 4020N-040DM 40 3.1 [ ] [ ] [ J
£ — 20
§ 5020N-040DM 5.0 04 | 41 45 [ ] [ ] [ ]
E +0.04 —
£ 6020N-040DM 6.0 5.0 [ ] [ ] [ ]
§ GDFMS 3020N-030DM 3.0 03 | 21 43 [ ] [ ] [ ]
% +0.03
= 4020N-040DM 40 3.1 [ ] [ ] [ ]
ES —— 20
= 5020N-040DM 50 04 | 41 45 ° ° o
1tagliente 6020N-040DM 6.0 5.0 [ J [ J [
GDFM 3020N-150R-CM 3.0 15121 ] 20 | 43 [ ] [ ] [ ]
o +0.03
g_ 4020N-200R-CM 40 20 | 31 ( ] [ ] [ ]
) 0
% 5020N-250R-CM 5.0 25 | 41 45 [ ] [ ] [ ]
e = +0.04
6020N-300R-CM 6.0 30 | 50 | 22 ( ] { ] [ ]

*GDFM40/50/60-CM si differenzia dalle altre descrizioni per la lunghezza (L) per evitare I'interferenza di un portautensili con il pezzo.

Sistema di identificazione di inserti

M

GDF
l

[

S
2

30
|

20
|

N - 030
1

DM
|

Serie

Tolleranza

N. taglienti

M: classe M

Nessuna indicazione: 2 taglienti

S:1tagliente

Larghezza Lunghezza
inserto inserto
20:2mm 20:20 mm

30:3mm

18

Verso Raggio R(re) Rompitruciolo
dell'utensile

N: neutrale 020: 0,2mm GM: scanalatura e tornitura

030: 03mm ... Didirezionale
DM: scanalatura

040: 0,4 mm GH: avanzamento elevato
150R: 1,5 mm CM: Raggio pieno
(raggio pieno)




KGDF (scanalatura frontale/modulare)

L1

= — LT
) - = >
N /= Sl D] Eﬂ e l
1
e =
t | = | g o— < 4 L@ = z
1 1 I
«Esecuzione destra « Esecuzione sinistra
(lama a destra e portautensili a sinistra) (lama a sinistra e portautensili a destra)
Dimensioni portautensili
s |2 =
° é = |8 £ |Diam. scanalatura izi it = : .-
S0 8 | 2 |S G |fontaleod (mm) ) D escizioneuntta 5 Descrizione lama Descrizione portautensili Dimensioni (mm)
o i g |E e (descrizione della disponibilita in >
& & | E |E ) 2 = P25 = P10
£ B s |8 magazzino)
(mm) | (mm) | (mm) | MIN. | MAX. R L Hi=h | H2 | H3 | B | L1 | L2 | F T
25 30 | KGDFR 2020X25-2AS o | — KGDFR  -25-2A-C
30 35 2020X30-2AS e | — -30-2A-C
35 45 2020X35-2AS e | — -35-2A-C
6 45 60 2020X45-2AS o | — -45-2A-C 1n5| 33 6
60 80 2020X60-2AS o — -60-2A-C
80 100 2020X80-2AS o | — -80-2A-C
100 130 2020X100-2AS e | — -100-2A-C
[J20 3 % 30 2528 KGDL2020-C 20 12 (16|20 118 1 36 245 3
30 35 -30-2B-C
35 45 -35-2B-C
45 60 Nessuna descrizione unita mp -45-2B-C
15 60 20 6028 120 | 38 15
80 100 -80-2B-C
100 130 -100-28-C
25 30 | KGDFR 2525X25-2AS e | — KGDFR  -25-2A-C
30 35 2525X30-2AS o | — -30-2A-C
35 45 2525X35-2AS e | — -35-2A-C
6 45 60 2525X45-2AS e — -45-2A-C 140 | 33 6
60 80 2525X60-2AS o | — -60-2A-C
80 100 2525X80-2AS e | — -80-2A-C
o 100 130 2525X100-2AS o | — -100-2A-C
0 2 |5 5 7 0 S KGDL2525-C 25 7| 16|25 IR ALLARE
30 35 -30-2B-C
35 45 -35-2B-C
45 60 Nessuna descrizione unita = -45-2B-C
15 60 20 6028 145 | 38 15
80 100 -80-2B-C
100 130 -100-28-C
25 30 KGDFR  -25-2A-C
30 35 -30-2A-C
35 45 -35-2A-C
6 45 60 -45-2A-C 160 | 33 6
60 80 -60-2A-C
80 100 -80-2A-C
100 130 -100-2A-C
iz ita —_— KGDL3232-C 32 — | 116 S
032 5 7 3 Nessuna descrizione unita mp s 32 YT 36.5 5
30 35 -30-2B-C
35 45 -35-2B-C
45 60 -45-2B-C
15 60 30 T0BC | 165 | 38 15
80 100 -80-2B-C
100 130 -100-28-C
Nota 1) Nel caso in cui la descrizione dell'unita non sia disponibile (nessuna descrizione dell'unita), acquistare separatamente il portautensili e la lama. @: disponibile

2) Dimensione T: profondita massima alla quale & possibile eseguire la lavorazione. Se la dimensione T &€ 20 mm o superiore, la profondita massima della scanalatura eseguita

dall'inserto a 2 taglienti sara di 18 mm.
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KGDF (scanalatura frontale/modulare)

Dimensioni portautensili

=l |_ &
€| 2 |58 Diam. =2
2| £ | € |€ E| sanalatura i it = i .
Z|l 5| 2 |8¢ trontale ab Hl)escnzwne'unlta‘ = YT Descrmong Dimensioni (mm)
2| 8 S |68 (descrizione della disponibilita in g - P25 portautensili
g §“ = =5 (mm) magazzino) = = P10
(mm) | (mm) | (mm) | MIN. | MAX. R L Hi=h | H2 | H3 B |LI|L2]|F T
25 30 | KGDFR/L 2020X25-3AS @ | @ | KGDFR/L -25-3A-C
13 30 40 2020X30-3AS [ BK ) -30-3A-C 181 36 13
40 50 2020X40-3AS [ BK ) -40-3A-C
50 65 2020X50-3BS [ B ) -50-3B-C
15 65 85 2020X65-3BS [ BK ) -65-3B-C 1201 38 15
[J20 85 110 2020X85-3BS [ B -85-3B-C KGDL/r2020-C 20 121161 2 245
110 145 2020X110-3BS [ K ) -110-3B-C
50 65 2020X50-3CS [ BK ) -50-3C-C
2 65 85 2020X65-3CS [ K ) -65-3C-C 27 4 2
85 110 2020X85-3CS [ BK ) -85-3C-C
5 g [ws 20201103G5 ol 103CC Ll 5
25 30 | KGDFR/L 2525X25-3AS @ | @ | KGDFR/L -25-3A-C
13 30 40 2525X30-3AS [ DK -30-3A-C 143 | 36 13
40 50 2525X40-3AS [ K ) -40-3A-C
50 65 2525X50-3BS [ BK ) -50-3B-C
15 65 85 2525X65-3BS [ BK ) -65-3B-C 15| 38 15
0° 3 []25 85 110 2525X85-3BS [ BK ) -85-3B-C KGD/r2525-C 25 7 | M6 |25 29.5
110 145 2525X110-3BS [ BK ) -110-3B-C
50 65 2525X50-3CS [ BK ) -50-3C-C
2 65 85 2525X65-3CS [ BK ) -65-3C-C 52| 4 2
85 110 2525X85-3C5 [ BK ) -85-3C-C
B 110 145 2525X110-3CS [ BK ) -110-3C-C 155 48 5
25 30 KGDFR/L -25-3A-C
13 30 40 -30-3A-C 163 | 36 13
40 50 -40-3A-C
50 65 -50-3B-C
5818 R S 165 | 38 15
32 85 110 Nessuna descrizione unita mp -85-3B-C KGDL/r3232-C 32 — | 16| 32 36.5
110 145 -110-3B-C
50 65 -50-3C-C
22 I 85 3| 172 | 45 22
85 110 -85-3C-C
5 110 145 -110-3C-C 75| 48 5
13 25 35 | KGDFR/L 2020X25-4AS @ | @ | KGDFR/L -25-4A-C 118 | 36 13
35 50 2020X35-4BS [ BK ) -35-4B-C
50 70 2020X50-4BS [ B -50-4B-C
70 100 2020X70-4BS [ K ) -70-4B-C
B 100 150 2020X100-4BS [ BK ) -100-4B-C 120 38 B
150 220 2020X150-4BS [ K ) -150-4B-C
[]20 220 L 2020X220-4BS [ BK ) -220-4B-C KGD/r2020-C 20 12| 16| 20 245
35 50 2020X35-4CS [ K -35-4C-C
50 70 2020X50-4C5 [ K ) -50-4C-C
70 100 2020X70-4CS [ DK -70-4C-C
5 100 150 2020X100-4CS [ BK ) -100-4C-C 10| 48 5
150 220 2020X150-4CS [ BK ) -150-4C-C
220 ) 2020X220-4CS [ BK ) -220-4C-C
13 25 35 | KGDFR/L 2525X25-4AS @ | @ | KGDFR/L -25-4A-C 143 | 36 13
35 50 2525X35-4BS [ BK ) -35-4B-C
50 70 2525X50-4BS [ BK ) -50-4B-C
70 100 2525X70-4BS [ B -70-4B-C
B 00 150 2525K100-485 oo 10048.C 15 38 B
150 220 2525X150-4BS [ BK ) -150-4B-C
0° 4 125 220 ) 2525X220-4BS [ K ) -220-4B-C KGDL/r2525-C 25 7 11625 29.5
35 50 2525X35-4(5 [ BK ) -35-4C-C
50 70 2525X50-4CS [ K ) -50-4C-C
70 100 2525X70-4C5 [ K ) -70-4C-C
B 00 [ 150 2525X100-4C oo 1004CC 155 % 5
150 220 2525X150-4CS [ K ) -150-4C-C
220 oo 2525X220-4CS [ BK ) -220-4C-C
13 25 35 KGDFR/L -25-4A-C 163 | 36 13
35 50 -35-4B-C
50 70 -50-4B-C
70 100 -70-4B-C
B 100 150 -100-4B-C 165 | 38 1
150 220 -150-4B-C
[32 220 ) Nessuna descrizione unita mp -220-4B-C KGDL/r3232-C 32 — | 16| 32 36.5
35 50 -35-4C-C
50 70 -50-4C-C
70 100 -70-4C-C
5 100 150 -100-4C-C 75| 48 5
150 220 -150-4C-C
220 oo -220-4C-C
Nota 1) Nel caso in cui la descrizione dell'unita non sia disponibile (nessuna descrizione dell'unita), acquistare separatamente il portautensili e la lama. @: disponibile

2) Dimensione T: profondita massima alla quale & possibile eseguire la lavorazione. Se la dimensione T & 20 mm o superiore, la profondita massima della scanalatura eseguita
dall'inserto a 2 taglienti sara di 18 mm.
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KGDF (scanalatura frontale/modulare)

Dimensioni portautensili

= ° g
o - = .
£ 2 |53 Diam. =
S| 2| 2 |£E| sanalatura - s = - o
2|l = | 2 |BE frontale oD R I S Descrizione lama LA Dimensioni (mm)
2| 8 g (S8 (descrizione della disponibilita in e > P25 portautensili
=) E == (mm) magazzino) = = P10
<< S §
(mm) | (mm) | (mm) | MIN. | MAX. R | L Hi=h |H2 | H3 | B | L1 || F T
25 35 | KGDFR/L 2020X25-5BS ® | @ | KGDFR/L -25-5B-C
35 50 2020X35-5BS [ AN ] -35-5B-C
50 75 2020X50-5BS [ AN ] -50-5B-C
15 75 15 2020X75-5BS [ BN ] -75-5B-C 120 | 38 15
15 | 180 2020X115-5BS [ BN ] -115-5B-C
180 | 235 2020X180-5BS [ N ] -180-5B-C
235 ) 2020X235-5BS [ N ] -235-5B-C
20 25 35 2020X25-5CS [ BN ] -25-5¢-C 15| 83 20
35 50 2020X35-5CS [ BN ] -35-5¢-C
[J20 KGDL/r2020-C 20 12 1116 | 20 245
50 75 2020X50-5CS [ AN ] -50-5C-C
75 15 2020X75-5CS [ N ] -75-5C-C
25 e — 130 | 48 25
15 | 180 2020X115-5CS [ BN ] -115-5¢-C
180 | 235 2020X180-5CS [ BN ] -180-5¢-C
235 o0 2020X235-5CS [ AN ] -235-5C-C
75 15 -75-5D-C
15 | 180 -115-5D-C
32 Nessuna descrizione unita = —_— 137 | 55 32
180 | 235 -180-5D-C
235 oo -235-5D-C
25 35 | KGDFR/L 2525X25-5BS ® | @ | KGDFR/L -25-5B-C
35 50 2525X35-5BS [ N ] -35-5B-C
50 75 2525X50-5BS [ BN ] -50-5B-C
15 75 15 2525X75-5BS [ AN ] -75-5B-C 145 | 38 15
15 | 180 2525X115-5BS [ N -115-5B-C
180 | 235 2525X180-5BS [ AN ] -180-5B-C
235 o0 2525X235-5BS [ BN ] -235-5B-C
20 25 35 2525X25-5CS [ AN ] -25-5C-C 150 | 43 20
35 50 2525X35-5CS [ N ] -35-5C-C
0° 5 |25 —_— KGDL/r2525-C 25 7 1116 | 25 29.5
50 75 2525X50-5CS [ AN ] -50-5C-C
75 15 -75-5¢-C
25 —_— 155 | 48 25
15 | 180 -115-5¢-C
Nessuna descrizione unita mp —
180 | 235 -180-5C-C
235 ) -235-5C-C
75 115 | KGDFR/L 2525X75-5DS [ BN ] -75-5D-C
15 | 180 2525X115-5DS [ AN ] -115-5D-C
32 _— 162 | 55 32
180 | 235 2525X180-5DS [ N ] -180-5D-C
235 oo 2525X235-5DS [ N ] -235-5D-C
25 35 KGDFR/L -25-5B-C
35 50 -35-5B-C
50 75 -50-5B-C
15 75 15 -75-5B-C 165 | 38 15
15 | 180 -115-5B-C
180 | 235 -180-5B-C
235 oo -235-5B-C
20 25 35 -25-5C-C 170 | 43 20
35 50 -35-5C-C
[132 Nessuna descrizione unita =y KGDL/r3232-C 32 — | 16| R 365
50 75 -50-5¢-C
75 15 -75-5¢-C
25 —_— 175 | 48 25
15 | 180 -115-5C-C
180 | 235 -180-5C-C
235 oo -235-5C-C
75 15 -75-5D-C
15 | 180 -115-5D-C
32 _— 182 | 55 32
180 | 235 -180-5D-C
235 oo -235-5D-C
Nota 1) Nel caso in cui la descrizione dell'unita non sia disponibile (nessuna descrizione dell'unita), acquistare separatamente il portautensili e la lama. @ : disponibile

2) Dimensione T: profondita massima alla quale & possibile eseguire la lavorazione. Se la dimensione T & 20 mm o superiore, la profondita massima della scanalatura eseguita

dall'inserto a 2 taglienti sara di 18 mm.
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KGDF (scanalatura frontale/modulare)

Dimensioni portautensili

= | _ |5
€|l e = Diam. =
o [va) — s © =
=z | £ £ | B E| sanalatura i7i e = i A
S 3| 2 28| fontalead UESTERIBIIA s Descrizione lama LEIA Dimensioni (mm)
i 5 5 g £ (descrizione della disponibilita in 15 = P25 portautensili
2 B E 5 (mm) magazzino) = = P10
(mm) | (mm) | (mm) | MIN. | MAX. R | L Hi=h | H2 | B3 | B | L1 | L2 | F T
25 35 | KGDFR/L 2020X25-6BS ® | @ | KGDFR/L -25-6B-C
35 50 2020X35-6BS [ BN ] -35-6B-C
50 75 2020X50-6BS [ N ] -50-6B-C
15 75 115 2020X75-6BS [ BN ] -75-6B-C 120 | 38 15
15 180 2020X115-6BS [ BN ] -115-6B-C
180 | 235 2020X180-6BS [ BN ] -180-6B-C
235 oo 2020X235-6BS [ N ] -235-6B-C
20 25 35 2020X25-6CS [ BN ] -25-6C-C 125 | 43 20
35 50 2020X35-6(S [ BN ] -35-6C-C
720 KGD/r2020-C 20 12| 16| 20 245
50 75 2020X50-6CS [ BN ] -50-6C-C
75 115 2020X75-6CS [ N ] -75-6(-C
25 R E— 130 | 48 25
15 180 2020X115-6CS [ BN ] -115-6C-C
180 | 235 2020X180-6CS [ BN ] -180-6C-C
235 o0 2020X235-6CS [ BN ] -235-6C-C
75 15 -75-6D-C
15 180 -115-6D-C
32 Nessuna descrizione unita mp —_— 137 | 55 32
180 | 235 -180-6D-C
235 oo -235-6D-C
25 35 | KGDFR/L 2525X25-6BS ©® | ® | KGDFR/L -25-6B-C
35 50 2525X35-6BS [ BN ] -35-6B-C
50 75 2525X50-6BS [ BN ] -50-6B-C
15 75 15 2525X75-6BS [ BN ] -75-6B-C 145 38 15
15 180 2525X115-6BS [ N ] -115-6B-C
180 | 235 2525X180-6BS [ BN ] -180-6B-C
235 ) 2525X235-6BS [ BN ] -235-6B-C
20 25 35 2525X25-6(S [ BN ] -25-6(-C 150 | 43 20
35 50 2525X35-6(S [ BN ] -35-6(-C
0° 6 | 125 —_— KGDL/r2525-C 25 7 |16 25 295
50 75 2525X50-6CS [ BN ] -50-6(-C
75 15 -75-6C-C
25 —_— 155 | 48 25
15 180 -115-6C-C
Nessuna descrizione unita —
180 | 235 -180-6C-C
235 oo -235-6(-C
75 115 | KGDFR/L 2525X75-6DS [ BN ] -75-6D-C
15 180 2525X115-6DS [ AN ] -115-6D-C
32 _— 162 | 55 32
180 | 235 2525X180-6DS [ BN ] -180-6D-C
235 oo 2525X235-6DS [ AN ] -235-6D-C
25 35 KGDFR/L -25-6B-C
35 50 -35-6B-C
50 75 -50-6B-C
15 75 15 -75-6B-C 165 | 38 15
15 180 -115-6B-C
180 | 235 -180-6B-C
235 ) -235-6B-C
20 25 35 -25-6(-C 170 | 43 20
35 50 -35-6(-C
[132 Nessuna descrizione unita = KGDL/r3232-C 32 — | 116 | 32 36.5
50 75 -50-6C-C
75 15 -75-6C-C
25 —_— 175| 48 25
15 180 -115-6C-C
180 | 235 -180-6C-C
235 ) -235-6(-C
75 15 -75-6D-C
15 180 -115-6D-C
32 _— 182 | 55 32
180 | 235 -180-6D-C
235 oo -235-6D-C
Nota 1) Nel caso in cui la descrizione dell'unita non sia disponibile (nessuna descrizione dell'unita), acquistare separatamente il portautensili e la lama. @ : disponibile

2) Dimensione T: profondita massima alla quale & possibile eseguire la lavorazione. Se la dimensione T & 20 mm o superiore, la profondita massima della scanalatura eseguita

dall'inserto a 2 taglienti sara di 18 mm.
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Parti di ricambio (comuni con utensili modulari)

Parti di ricambio
il S50 o Vite di fissaggio .
(per la staffa P Chiave
dell'inserto) P
Descrizione unita
— ="
KGDFR/L+ « +S BH6X10TR SB-60120TR LTW-25

*| componenti sono inclusi nel portautensili e nell'unita.
P p

Identificazione dell'assemblaggio del portautensili KGDF (scanalatura frontale/modulare)

Descrizione unita Lama Portautensili
(la descrizione dell'unita non é stampata) (la descrizione dell'unita non e stampata) (la descrizione del portautensili &
stampata)
Sinistra: KGDFL« * +S Sinistra: KGDFL« » «-C Destra: KGDR + +-C
- Esecuzione sinistra - Esecuzione sinistra « Esecuzione destra
Destra: KGDFR* ¢ «S Destra: KGDFR« + «-C Sinistra: KGDL« « «-C
- Esecuzione destra + Esecuzione destra « Esecuzione sinistra

+Lama a destra per portautensili a sinistra, lama a sinistra per portautensili a destra.

« La descrizione dell'unita non & stampata sul prodotto. E stampata sull'etichetta della confezione.

- Con la combinazione del portautensili e della lama (entrambi venduti separatamente), & possibile realizzare I'assemblaggio corrispondente.

« E possibile utilizzare la vite della staffa dell'inserto (BH6x10TR), la vite di fissaggio della lama (SB-60120TR) e la chiave (LTW-25) incluse nel portautensili.

Sistema di identificazione dell'assemblaggio del portautensili per la scanalatura frontale
(scanalatura frontale/modulare)

Verso dell'utensile Dimensione stelo portautensili Lunghezza portautensili Larghezza Simbolo del portautensili di assemblaggio
R: destra 2020: []20 X: speciale 2:2mm S:indica la descrizione dell'unita
3:3mm
L: sinistra 2525 []25

— 4

4_|,
KGDF R 2020 X 25 - 3 A S
ST , == — =

Serie Diametro minimo in scanalatura frontale « Per il diametro massimo esterno che pud Profondita di scanalatura
Scanalatura frontale Indica il diametro esterno minimo ideale per la essere applicato alla scanalatura frontale A:6~13mm Inserto a 2 taglienti
KGDF scanalatura frontale iniziale. iniziale, vedere il valore MAX. di "diam. B:13~15mm (€ possibile anche utilizzare linserto a 1 tagliente)
25: 25 mm scanalatura frontale D" nelle tabelle delle C:20 ~ 25 mm
. dimensioni dei portautensili e delle lame. D:32mm Inserto a 1 tagliente
235:235mm
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Diam. scanalatura frontale (D)

Il diametro della scanalatura frontale (aD) & il valore
ideale per la scanalatura iniziale sul pezzo grezzo
(vedere #1).

Quindi, & possibile allargarla fino al centro verso
l'interno (esclusi i modelli elencati nella tabella
seguente) e verso I'esterno in base ai limiti della
macchina.

T
oD min
oD max

#1

Limite di tornitura verso il centro

La tornitura verso il centro determina l'interferenza del portautensili con la parete di scanalatura in base al diametro di taglio iniziale.

oD 25 ‘ 26 ‘ 27 ‘ 28 e superiore
Descrizione od(mm)
od KGDFR/L 2020X25-3AS
— 4 2 0
2525X25-3AS
KGDFR/L 2020X25-4AS
2525X25-4AS 6 3 0 0
oD / (nessun
KGDFR/L 2020X25-5AS . . . ) mozzot )
— rimanente
Interferenza 2525X25-5AS
. ) KGDFR/L 2020X25-6AS
Diam. mozzo rimanente od e — 9 4 1
2525X25-6AS

es)  Se sicrea una scanalatura del diametro esterno @ 25 mm utilizzando KGDFR2020X25-3AS e la tornitura viene eseguita verso l'interno, una parte di @ 4 viene lasciata in mezzo a causa dell'interferenza del portautensili

Sistema di identificazione dell'assemblaggio della lama per scanalatura frontale

Yerso . Larghezza Simbolo della lama
dell'utensile
2:2mm 5:5mm L .
R: Destra C: applicabile al portautensili
. 3:3mm 6:6 mm
L: Sinistra con suffisso "-C"
4:4mm

| | |
KGDF R - 25 - 3 A - C
I T T

Serie Diametro minimo in scanalatura frontale Profondita di scanalatura N. lotto

Descrizione

Inserto a 2 taglienti

Scanalatura Indica il diametro esterno minimo ideale A:13mm R n - Esempio di marcatura della descrizione
L (é possibile anche utilizzare dellal
frontale KGDF per la scanalatura frontale iniziale. B: 15 mm ) ) ellalama
l'inserto a 1 tagliente)
25:23 mm C:20 mm ~ 25 mm )
. D:32 Inserto a 1 tagliente
235:235 mm F34mm
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Lama per scanalatura frontale

Dimensioni lama

Diam. scanalatura ez A
Disponibilita Dimensioni (mm) f ) D inserto Inserti applicabil Descrizione del
Forma Descrizione lama ontale oD (mm) (mm) . portautensili
R vl v r ) oa v | ow -
KGDFR -25-2AC o | — B | 30
30-2AC o | — 30 | 3
352AC o | — 35 | %
452AC ® | — | u3k5| 5 | &
-60-2A-C o | — 60 | 80
-80-2A-C o | — 80 | 100
-100-2A-C o | — 100 | 130
T o  — TEm i S g5 3| 2 | GOFM2020M-0206M
30-28-C o | — 30 | 3
35-2B-C ° 35 | %
-45-2B-C D 5 | 6
-60-2B-C o | — | ¥¥| P 60 | 8
-80-2B-C D 80 | 100
-100-28-C o | — 100 | 130
KGDFR/L  -25-3AC e | o B | 30
303AC ® | @ | 435 | 13 30 | 4
-40-3AC e | o 0 | 50
-50-38-C e o 50 | 65 GDFM 3020N-030GM
B ® | ® | 35| 55 & _||_t& GDFM 3020N-030DM
-85-38-C e | o 2 [ 8 10| 3 0300
1038 o o 10 | 15 GDFMS 3020N-030
503G GDFM3020N-150-CM
50-3C-C oo | 1, 50 | 6
-65-3CC e | o 6 | 8
-85-3CC o | o 8 | 110
110-3¢-C o o ¥| P 10 | 145
KGDFRL  -25-4A-C ® | ® | 4135 | 13 B | 3%
T -35-4B-C o | o 35 | 50
r——‘ -50-4B-C e | o 50 | 70
-70-4B-C e | o 70| 100
% ST o o Y¥| 100 | 150 GDFM 4020N-040GM
< 150-4B-C ) ) 150 220 GDFM 4020N-040GH
-220-48-C o | o 3 [ 220 [ w | 4 | GDFM4020N-040DM
T -35-4CC e | o 3B | 50 GDFMS 4020N-040DM
;g:gg : : gg 17000 GDFM4020N-200R-CM
ot @ -1004CC e e ¥ | D 100 | 150 KGDY g+ - + -
Al @ -150-4C-C o e 150 | 220
-220-4C-C e | o 20 | .
KGDFR/L  -25-5B-C o | o B | 3% KGDSR/- - - --C
L 35-5B-C o | o 35 | 50
-50-5B-C e | o 50 | 75
‘ -75-5B-C ® | @ | 135 | 15 75| 115
Esecuzione destra _-I 1 5_5 B»c . . 1 15 180
-180-5B-C Y ™Y 180 235 GDFM 5020N-040GM
-235-5B-C e | o B5 | = GDFM 5020N-080GM
;g:gg : : 435 | 0 5 23 GDFM 5020N-0406H
35-5(- 35
o e o 4 g3 5 | GDFMS020N-080GH
&g e o = 1 TG GDFM 5020N-040DM
115-5C-C o o | ¥ |7 115 | 180 GDFMS 5020N-040DM
-180-5(-C K] 180 | 235 GDFMS5020N-250-CM
235-5(-C o | o B5 |
-75-5D-C o | o 75 | 15
-115-5D-C e | o 115 | 180
180-50-C o o ¥ % 180 | B35
-235-5D-C e | o B5 |
KGDFR/L  -25-6B-C e | o B | 3%
-35-6B-C o | o 35 | 50
-50-6B-C e | o 50 | 75
75-6B-C ® | ® | 35| 15 75| 115
115-6B-C e | o 15 | 180
-180-6B-C Y ™Y 180 235 GDFM 6020N-040GM
-235-6B-C e | o B5 | = GDFM 6020N-080GM
25-6(C ® | ® | 435 | B | 3% CDFM 6020N-040GH
35-6(-C e | o 35 | 50
e e o 5 |53 | © | GDFMG02oN-080GH
7560C e o = 1 TG GDFM 6020N-040DM
-115-6(-C o o | ¥ |7 115 | 180 GDFMS 6020N-040DM
-180-6(-C K] 180 | 235 GDFMG020N-300R-CM
-235-6(-C e | o B5 |
75-6D-C o | o 75 | 15
-115-6D-C e | o 15 | 180
-180-60-C o o | B¥| % 180 | 235
-235-6D-C e | o B5 |
@ : disponibile
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KGDF-Z (scanalatura frontale/monoblocco)

T
: QQSE: = @ “
L1
L2
,*m[
I
.:T T
N
L3
« Esecuzione destra
Dimensioni portautensili
§= | E, |25 epi
2223 853 piam.scanalatua ffontal B Disponibilita Dimensioni (mm)
2| EV |8 & oD (mm) Descrizione
SE |5 28
(mm) | (mm) | (mm) | MN. MAX. R L Hi=h | H3 B L1 ) 13 Fi T
50 65 KGDFR/L 2020K50-3B-Z [ ] [ ]
65 85 2020K65-3B-Z [ J [ J
(P 2 2 125 203
85 110 2020K85-3B-Z [} [}
110 145 2020K110-3B-Z [ J [ J
3 15 9.5 30.5 31 15
50 65 KGDFR/L 2525M50-3B-Z [ ] [ ]
65 85 2525M65-3B-Z [ J [ J
25 25 25 150 253
85 110 2525M85-3B-Z [} [ J
110 145 2525M110-3B-Z [ J [ J
50 70 KGDFR/L 2020K50-4B-2 [ J [ J
[J20 70 100 2020K70-4B-Z [ J [ ] 20 20 125 203
100 150 2020K100-4B-Z [ J [ J
4 15 9.5 30.5 31 15
50 70 KGDFR/. 2525M50-4B-2 [ J [ J
725 70 100 2525M70-4B-2 [ ] [ ] 25 25 150 253
100 150 2525M100-4B-Z [ J [ J
50 75 KGDFR/. 2020K50-5B-Z [} [ ]
[J20 75 15 2020K75-5B-Z [ ] [ ] 20 20 125 203
15 180 2020K115-5B-Z [ J [ J
5 15 9.5 30.5 31 15
50 75 KGDFR/, 2525M50-5B-Z [ J [ J
725 75 115 2525M75-5B-Z [ J [ ] 25 25 150 253
15 180 2525M115-5B-Z o [ J
@ : disponibile

Parti di ricambio

Inserti applicabili = P18

Parti di ricambio

Vite di fissaggio Chiave

e

HH5X 16

Descrizione

KGDFR/L* * +-Z LW-4

Sistema di identificazione portautensili

KGlDF

;s

25|25

ik

50

3

Z

Serie Verso dell'utensile Dimensioni stelo Lunghezza portautensili ol i, SEETE R La}rghezza Giciopdild MES -
frontale inserto scanalatura portautensili
50: 50 mm 3:3mm
Scanalatura frontale R:destra 2020: [120 mm K:125 mm . 4 4mm B: 15 mm Z:
KGDF L: sinistra 2525: []25 mm M: 150 mm : ) ’ monoblocco
115: 115 mm 5:5mm
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KGDF (scanalatura frontale/90° modulare)

e

W
L1
|-

« Esecuzione destra (lama a destra e portautensili a destra)

Dimensioni portautensili

=| o |2 =| . |2
€| g |g | Diam. 2| =7 ||E o | Diam.
2| £ ] g |8 E|sanalatra Dimensioni 2| 2] g |8 E |senlatura Dimensioni
Z | 8| 2 |2 Z|fontalesd Descrizione lama Descrizione portautensilij  (mm) T 8| 2 |52 fontalesd Descrizione lama Descrizione portautensilii  (mm)
S 2| EET mm = P25 = P10 S22 IEF] = P25 = P10
S| 5| @ | S| 5| @ |
5 S — S
(mm)| (mm) |(mm) | MIN. [MAX. [N ] (mm)| (mm) | (mm) | MIN. |MAX. [N )
25 | 30 |KGDFR -25-2A-C 13 | 25 | 35 |KGDFR/L ~ -25-4A-C 527
30 | 35 -30-2A-C 35 | 50 -35-4B-C
35 | 45 -35-2A-C 50 | 70 -50-4B-C
6 | 45| 60 -45-2A-C 49.7 15 70 | 100 -70-4B-C 547
60 | 80 -60-2A-C 100 | 150 -100-4B-C '
80 | 100 -80-2A-C 150 | 220 -150-4B-C
100 | 130 -100-2A-C [J20 220 | oo -220-4B-C KGDSR/12020-C | 125
L 1312530 -25-2B-C K&DSR2020-C 15 52.7 35| 50 -35-4C-C
30 | 35 -30-2B-C 50 | 70 -50-4C-C
35 | 45 -35-2B-C 25 70 | 100 -70-4(-C 647
45 | 60 45-2B-C 100 | 150 -100-4C-C
B e 80 60-28C s47 150 | 220 15040
80 | 100 -80-2B-C o0 | 4 220 | oo -220-4C-C
o | 2 100 | 130 -100-2B-C 13 | 25 | 35 |KGDFR/L ~ -25-4A-C 52.7
25 [ 30 |[KGDFR  -25-2A-C 35150 -35-48-C
30 | 35 -30-2A-C 50 | 70 -50-48-C
35 | 45 35-2A-C 15 70 | 100 -70-4B-C 547
6 |45 ] 60 45-2A-C 497 100 | 150 -100-48-C ’
60 | 80 _60-2A-C 150 | 220 -150-4B-C
80 | 100 -80-2A-C [125 220 | oo -220-4B-C KGDSR/L2525-C | 150
100 | 130 -100-2A-C 35 | 50 -35-4C-C
b R P KGDSR2525-C 150 51 50 170 504CC
30 | 35 30-2B-C 2 70 | 100 -70-4C-C 647
35 | 45 35-2BC 100 | 150 -100-4C-C
15 | 60 45-2BC 150 | 220 -150-4C-C
B e [0 -60-28-C o7 W 2204
80 | 100 -80-2B-C Inserti applicabili = P18
100 | 130 -100-2B-C
25 | 30 |KGDFR/L  -25-3A-C
13 | 30 | 40 -30-3A-C 52.7
40 | 50 -40-3A-C
50 | 65 -50-3B-C
15 65 | 85 -65-3B-C 547
[J20 85 | 110 -85-3B-C KGDSR/1.2020-C 125
110 | 145 -110-38-C
50 | 65 -50-3C-C [E—
2 s s -65-3C-C 97
85 | 110 -85-3C-C
28 110 | 145 110-3C-C 617 Portautensili: destra
s 25 | 30 [KGOFRL -253AC
13 |30 | 40 -30-3A-C 52.7
40 | 50 -40-3A-C
50 | 65 -50-3B-C
5 6 | 85 653BC w47 Lama: destra Destra
125 85 | 110 -85-3B-C KGDSR/1.2525-C 150 ’
151(;) 1;55 -1(1)0;BC-( — + KGDF 90° modulare non e disponibile come unita (portautensili + lama).
22 0 59.7 La lama e il portautensili possono essere assemblati se acquistati separatamente.
6 | 8 65-3GC 1 +Lama a destra per portautensili a destra, lama a sinistra per portautensili a sinistra.
25 85 | 110 -85-3C¢-C 61.7 - La vite della staffa dell'inserto (BH6x10TR), la vite di fissaggio della lama (SB-60120TR) e la
110 | 145 -110-3¢C chiave (LTW-25) vengono fornite con il portautensili.

Inserti applicabili = P18
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KGDF (scanalatura frontale/90° modulare)

Dimensioni portautensili

= = = E
2| 3 & Diam. ER-A Diam.
o E é §§ scanalatura Dimensioni 2| £ é §§ scanalatura Dimensioni
S| 5| 2 = é frontale gD Descrizione lama Descrizione portautensilif  (mm) 28| 2 = g frontale gD Descrizione lama Descrizione portautensilif — (mm)
g —% E E (mm) = P25 = P10 g —% £ E (mm) = P25 = P10
(mm)| (mm) |(mm)| MIN. MAX. B (mm)| (mm) |(mm)| MIN. | MAX. [NIE]
25 | 35 |KGDFR/L ~ -25-5B-C 25 | 35 |KGDFR/L  -25-6B-C
35 | 50 -35-5B-C 35| 50 -35-6B-C
50 [ 75 -50-5B-C 50 | 75 -50-6B-C
15|75 | 115 -75-5B-C 547 15175 | 115 -75-6B-C 54.7
115 | 180 -115-5B-C 15 | 180 -115-6B-C
180 | 235 -180-58-C 180 | 235 -180-6B-C
235 | o -235-5B-C 235 | oo -235-6B-C
202535 -25-5C-C 59.7 2] 25|35 -25-6C-C 59.7
35 | 50 -35-5C-C 35 | 50 -35-6C-C
[J20 —— | KGDSR/12020-C 125 20 KGDSR/1.2020-C 125
50 [ 75 -50-5C-C 50 | 75 -50-6C-C
75 | 115 -75-5C-C 75 | 115 -75-6C-C
25 T — 64.7 25 64.7
115 | 180 -115-5C-C 15 | 180 -115-6C-C
180 | 235 -180-5C-C 180 | 235 -180-6C-C
235 | e -235-5C-C 235 | oo -235-6C-C
75 | 115 -75-5D-C 75 | 115 -75-6D-C
115|180 -115-5D-C 15| 180 -115-6D-C
32 —_— n7 32 n
180 | 235 -180-5D-C 180 | 235 -180-6D-C
235 | e -235-5D-C 235 | oo -235-6D-C
90°| 5 90| 6
25 | 35 |KGDFR/L ~ -25-5B-C 25 | 35 |KGDFR/L  -25-6B-C
35 | 50 -35-5B-C 35 | 50 -35-6B-C
50 | 75 -50-5B-C 50 | 75 -50-6B-C
1575 | 115 -75-5B-C 547 15175 |15 -75-6B-C 54.7
115 | 180 -115-5B-C 15 | 180 -115-6B-C
180 | 235 -180-5B-C 180 | 235 -180-6B-C
235 | oo -235-5B-C 235 | oo -235-6B-C
20|25 35 -25-5C-C 59.7 20 25|35 -25-6C-C 59.7
35 | 50 -35-5C-C 35 | 50 -35-6C-C
25 ———  KGDSR/.2525-C 150 25 KGDSR/12525-C 150
50 [ 75 -50-5C-C 50 | 75 -50-6C-C
75 [ 115 -75-5C-C 75 | 115 -75-6C-C
25 — 64.7 25 64.7
115 | 180 -115-5C-C 15 | 180 -115-6C-C
180 | 235 -180-5C-C 180 | 235 -180-6C-C
235 | o -235-5C-C 235 | oo -235-6C-C
75 | 115 -75-5D-C 75 | 115 -75-6D-C
115 | 180 -115-5D-C 115 | 180 -115-6D-C
32 — n7 32 ni
180 | 235 -180-5D-C 180 | 235 -180-6D-C
235 | o -235-5D-C 235 | oo -235-6D-C
Inserti applicabili= P18 Inserti applicabili = P18
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Condizioni di taglio consigliate (scanalatura frontale)

* fascelta 7 2ascelta
Grado inserto consigliato (Vc: m/min)
z
Pezzo Cermet Metallo duro MEGACOAT %
TN620 TN90 PR1225 PR1215
. ) A w PAY
Acciaio al carbonio
60 - 200 80 -200 60 - 160 80 - 160
- AS PAg * Q
Acciaio legato b
60 - 160 70-160 60 - 150 60 - 150 ©
[
(=2
o PAY b=
Acciaio inossidabile — — 3
50-120 50-120
Ghisa — — *
80 - 160

Condizioni di taglio consigliate (f, ap)

(Pezzo: C50)

Scanalatura

Scanalatura di spallamento (scanalatura laterale)

Tornitura bidirezionale

2 = ~
«f
=
= T 7 — =
g 7 _ C
8 | A -
[
: Avanzamento consigliato : Avanzamento consigliatq
WA igli WA igli an| §
*Larghezza di 2 mm: non disponibile per la
g 2 6 . ] 26 [ || ] . tormturavt\)lldlrsezmnale
2 : =6 mm
i Esp W ] Es [ || ] _
29 = = €
) P 4 [ —
23§ 3 €2
£s P REI S 2 3 ] s
&5 ¢ ) S 1.0
g3 5 2O 5 2 C
g
3 005 010 015 020 025 005 010 015 020 025 030 005 010 015 020 025 030
f (mm/giro) f (mm/giro) f (mm/giro)
e
£s | Eo | || -1 £ s 1 || |
232 &£ £ 30
EBE = 5p | | | s s l || bz
= C 33 ©
ggel § 4 | I § 4 w1 € 20
E o S| S % 2 Wiﬁmm
T 5 E| X <4 . W=5mm |
g5 8 - 5 O fw=4mm]|
S
2N 8§
o >
E o © 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 030 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 030 005 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30
<« .
f (mm/giro) f (mm/giro) f (mm/giro)
o
§3| Fo| W gl N | 30
<
£5 | 55| s syl u : g W =6 mm
a2y - - £ 20
< N N [ — =
e s
<35 N N
28| 2 2 & I
K o3[l S 3 ] 10 "“
£2| 5§ 8 Wo3mm —— ] |
3 € =
=z o
g - 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 005 010 015 020 025 030 0.05 0.10 0.15 0.20 025 030
f (mm/giro) f (mm/giro) f (mm/giro)
—_ — W =6 mm
£ 6 w1 €6 [ 30
s - — S I —
g = = ’ E 20
& § 43 A w— — £
‘a (9] ] Q
8 5 3 - .| 5 3 [ — ® 0
2 5 5
005 010 015 020 025 030 005 010 015 020 025 030 0.10 0.20 030 040 050
f (mm/giro) f (mm/giro) f (mm/giro)

Durante lo spallamento:

- Se la profondita di taglio & impostata su un valore inferiore, impostare I'avanzamento su un valore superiore.
- Se la profondita di taglio € impostata su un valore superiore, impostare I'avanzamento su un valore inferiore.

1) I valori riportati in precedenza riflettono una dimensione T uguale o inferiore a 15 mm.
Se la dimensione T supera i 17 mm, impostare i valori per la tornitura bidirezionale su un valore inferiore al 90% rispetto alle condizioni di taglio consigliate riportate sopra.
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Guida per la scanalatura frontale

B} Sselezione del portautensili B) Condizioni di taglio (avanzamento: f)
Controllare la gamma di "diametro di Durante la lavorazione dell'acciaio, impostare
scanalatura frontale" applicabile I'avanzamento (f) in modo che i trucioli vengano
nonché larghezza e profondita di prodotti in forma elicoidale durante la scanalatura a
scanalatura. tuffo.

E) Ampliamento della larghezza della scanalatura

(scanalatura a tuffo e tornitura bidirezionale)
Iniziare la lavorazione dall'esterno e procedere verso l'interno.
In questo modo il controllo del truciolo sara migliore.

Scanalatura a tuffo (scanalatura + scanalatura

Tornitura bidirezionale
laterale)

B Guida per la tornitura bidirezionale
A. Quando la quantita di taglio (profondita di taglio)
e superiore a 0,5 mm

(1) Scanalatura a tuffo

(2) Riprendere il taglio di 0,1 mm

(il mancato spostamento dell'utensile prima del taglio di
tornitura bidirezionale comporta uno sbilanciamento di
carico applicato solo su un lato del tagliente).

(3) Eseguire la tornitura bidirezionale (vedere #1)

Quando si amplia la larghezza della scanalatura frontale (vedere #2) #2
Applicare la "tornitura a gradini". Quindi eseguire la finitura.

B. Quando la quantita di taglio (profondita di taglio) &
inferiore a 0,5 mm

#3

(1) Scanalatura a tuffo

(2) Esequire la tornitura bidirezionale

E possibile la lavorazione senza interruzioni (vedere #3).

=M

2




Esempi di applicazione

Ingranaggio 17Cr3 (scanalatura) Boccola C45+Pb (taglio)

Vc=113~164 m/min
f=0,06 mm/giro

Con refrigerante
GDMA4020N-040GM  (PR1225)
KGDL2525X-3T10S

Vc =103 m/min l
f=0,12 mm/giro

Conrefrigerante == -———————~— -
GDM3020N-025PM  (PR1225) " — Q
KGDL2525X-3T20 [~~~ "~~~ °

235

210

Vita dell'utensile Vita dell'utensile

Rompitruciolo GM . . o
: Rompitruciolo PM
o125 1500 pezzi/tagliente ﬁ : P
: (PR1225)
Concorrente C .
i i : Concorrente D
pezzi/tagliente : D :
gc::taigg g\l/g; 2 5 0 : {metallo duro vstto VD) 2 50 pezzi/tagliente, con scheggiatura

2 50 pezzi/tagliente, possibilita di ulteriore] ENZIEVALL T

Il rompitruciolo di tipo KGD e GM ., ' aw Il rompitruciolo di tipo KGD e PM (PR1225) ha mostrato una
(PR1225) ha aumentato la vita & F - : buona condizione del tagliente dopo la lavorazione dello stesso
dell'utensile di 6 volte rispetto al a - % . numero di pezzi del concorrente D.

concorrente C. RompitrucioloGM ~ Concorrente C . Disponibile per altre lavorazioni (il concorrente D ha causato
Nessun truciolo bruciato e buon controllo del truciolo. (valutazione scheggiature).

dell'utente)

''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''' (Valutazione delfutente)
Perno sferico 34CrMo4 (copiatura) Pistone 34CrMo4 (scanalatura frontale)

Vc =100 ~ 160 m/min
ap=03mm

f=0,15~0,25 mm/giro

Con refrigerante
GDM3020N-150R-CM  (PR1225)

Ve =150 m/min l

ap =1,1,8 mm (tornitura bidirezionale)
f=0,05 mm/giro (scanalatura)

0,1,0,15 mm/giro (tornitura
bidirezionale)

KGDR2020X-3T10S B Con refrigerante E
GDFM4020N-040GM
(PR1225) 18 ﬁ
i KGDFL2525X50-4CS I
Vita dell'utensile : Vitadell'utensile

40 pezzi/tagliente, possibilita di ulteriore[ENIJEFALT T

Rompitruciolo CM . . Rompitruciolo GM
PR1225) 800 pezzi/tagliente ﬁ L eris)
LS 400 pezziftagliente i TradizionaleB 40 reziltagliente

Risoluzione dei problemi, ad esempio trucioli rovinati e inceppati, o rompitruciolo KGDF+GM ha migliorato I'evacuazione truciolo

grazie a prestazioni di evacuazione truciolo migliori rispetto al tradizionale B (e stato risolto il problema delle

= Risoluzione della rottura del tagliente causata dai trucioli, frequenti rotture del portautensili).

raddoppio della vita dell'utensile grazie alla riduzione dei danni La riduzione dell'usura del tagliente garantita da MEGACOAT

del tagliente. i ha allungato la vita dell'utensile (una vite dell'utensile piti lunga
(Valutazione dell'utente) riduce i costi di esercizio).

(Valutazione dell'utente)

I(HDEERE Le informazioni contenute in questa brochure sono aggiornate al mese di maggio 2017.
E vietata la duplicazione o la riproduzione di questa brochure o di parte di essa in assenza di approvazione.
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